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-

-

rpm

P245GH

Przekładnia / Gearbox

25CrM04/A2-50

Typ mieszadła/Agitator type

Silnik / Motor

r. Wężownicy/Coil pipe dia

N

Ogrzew. el./El. heating

NTemp. Grzania/Heating temp

Demister

Wyposażenie dodatkowe / Other
Masa wę ownicy/Weight

Prędko ć mieszadła/Agitator speed -

ruby/Screws

kW

Specyfikacja materiałowa / Material specification
Płaszcz/Shell

-

P265GH

NIE

HOLDWspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

SPIRALNIE ZWIJANA
Kołnierze króćców/Flanges

T/N

Pow. Grzew./Heating surf.

3

Mieszadło/Agitator

-

kgjw.

kg

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Uszczelki/Seals

Odstojnik/Settler

Podpory/Support

P265GH

jw.

UWAGA 4

N

Gęsto ć/Density

Nazwa aparatu

Device name

Ci n.pracy/Operating prescP

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping)

Wysoko ć/Hight (TL-TL)

40,0

wg dostawcy
m

3

Zbiornik / VesselNumer aparatu/Device No. Typ/Type

Serw. Kwa ny

Parametr/Parameter

Ilo ć sztuk
Pionowy / Vertical

Temp.pracy/Operating temp

1A-V1A

Medium

Lepko ć/viscosity
1

Asfalt bazowy

900

Gaz/Gas

Opary

Jedn.

NIE -

-

kg/m
3

kg/h

50-300

rednica/Diameter

Parametry projektowe / Design conditionsInformacje o medium / Medium Info.

kPag

Przepływ/Flow 30.000

Ciecz/Liquid

0,02

MDMT

4,5 / -0,5

3b

-

Kołnierze główne/Main flanges

P245GH

TAK

 -

oC280

10

-25

Płaska *1)

o
C

-

-

160-200

Na dnie zb.

o
C

Pow. malowania/ Paint. Surf.

Faza/Phase

Zbiornik asfaltu bazowego
1

Orientacja/Orientation

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

Temp.pracy/Operating temp oC

4300

Ci n.pracy/Operating pres

3600

Temp. oblicz./Design temp.

mm

EN 1991-3

HOLD TAKIzolacja/Isulation

Zacisk uziem./Grounding clamp

EN 1991-4(UWAGA 5) Wsporniki izolacji/ Isulation support

FUNDAMENT-

-

-

TAK

Podpory/Support

2X

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

barG5

50  *1)

N

oC

T/N

m
2

230

15

Tolerancje/Tolerances

Przepisy projektowe/Inspections

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

Dodatk. wymagania/Add. requirements

Obcią enie niegiem/snow load
Obcią enie wiatrem/Wind load

Spec. techn./Technical specification

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

Autoryzow. Insp./Inspection authority

Kołnierze króćców/Flanges

PR-4-004
Rewizja

1

Uszczelki/Seals

PR-1A-101

Tytuł Projektu Numer Projektu Strona zNumer Dokumentu

Numer schematu  P&ID

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354

EN 1514-1

TAK

HOLD 

Obcią . króćców/Nozzle loading
Stojaki na dachu pod pomost

Uszy do podnosz./Lifting ears 

E 13445-4

EN 1092-1

31

Wę ownica/Coil

ruby i nakrętki/Bolting EN 20898-1

Tabliczka firmowa/Name plate

Dennica/Base plate

Szyjki króćców/Nozzle neck

TRUNIONY I UCHO

TAK (HOLD)

FUNDAMENT

HOLD

P265GH (PŁASKIE DNO)

HOLD

EN 13445-3

Łamacz wirów/Vortex breaker

0,85

N

mmGrubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4

mm

mm

Warto ć/Value

m
2

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating

mm

Parametr/Parameter

wg dostawcy kg

Pojemno ć nom./Nom. volume

Warto ć/Value

Ci n. Oblicz./Design pres

Lokalizacja wę ownicy/Coil 
Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights

Ci n próby/Hydr.test pres

Typ

Czyn. Koroz. -NIE

Jedn.

kPag

Jedn.

250 o
C

kPag

Ci n. oblicz./Design pres
Temp.oblicz/Design temp

1

Grubo ć płaszcza/Shell thickness

barG

Parametry wężownicy / Coil specifications

Masa w czasie próby wod./Total weight full water kg

N

mm

Izolacja/Insulation

Współczynnik spoiny/Weld factor
Naddatek na korozję/Corrosion allowance Odstojnik/Stirrer T/N

H120

T/N

mm
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W3

Ozn./Mark

1

Ozn./Mark

L3

1

RESZTKOWANIE

L2

K2

WLOT MEDIUM GRZEWCZEGO

REZERWA

WYLOT OPARÓW

11

L1

TE

Króćce technologiczne / Process Nozzles

B1

Il./Qty

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

1

WLOT ASFALTU BAZOWEGO 40

WYLOT MEDIUM GRZEWCZEGO

EN 1092-1

EN 1092-1

K9 1 PN16

Klasa/Class

EN 1092-1

Przeznaczenie/Service

PN16

REZERWA

1

EN 1092-1

K3

1

EN 1092-1

1

T1 EN 1092-1

1

1

1

EN 1092-11

EN 1092-1

EN 1092-1

Ilo ć/Qty

1

EN 1092-1

EN 1092-1

Norma/Nozzle std.

40

B1

Na scianie zb.

11

50

PN1680

11

B1

B1

REZERWA

PN16

PN16WYLOT ASFALTU BAZOWEGO

PN1625

100WLOT ASFALTU BAZOWEGO

Ozn./Mark Norma/Nozzle td. DNPrzeznaczenie/Service

K1 EN 1092-1

Uwagi/Notes

11

Przylga/Face

PN16 11

Na dno zb.

B1 Na dno zb.

Typ/Type

B1

40

Przylga/Face

EN 1092-1

11 B1

PN16

REZERWA

LT

REZERWA

B1

B1

TG

50

B1PN16

DN

32

50

11/05PN16

PN16

100

PN16

11

11/05

PN16

50

Za lepiony

Za lepiony

Na scianie zb.

Na scianie zb.

Na scianie zb.

Za lepiony

Pokrywa górna

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

B1

K10

Uwagi/Notes

48,3x5

600

100

50

DN

B1

Za lepiony
Za lepiony

B1

100

Typ/Type

B1

B1

B1

Strona z

Za lepiony
Za lepiony

Pokrywa górna

1A-V1A

11PN16

PN6

PN40

1

Numer Projektu

WŁAZ

RewizjaNumer Dokumentu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 131BTP-1354 PR-4-004
Tytuł Projektu

1

K5

K4

1

1

K6

EN 1092-1

1

1

EN 1092-1

K7

K12

Na scianie zb.

11/05 Za lepiony

T2

K8

EN 1092-1

K11

EN 1092-1

11

Klasa/Class

Pokrywa górna
Za lepiony

B111

B111/05

Norma/Nozzle std.Ilo ć/Qty

PN16 11

REZERWA

50LSHH

PN16

40

Klasa/Class Typ/Type

11/05

11/05

EN 1092-1

UWAGA 7600EN 1092-1 PN6

600 PN6WŁAZ

Włazy / Manhole
Uwagi/NotesPrzylga/FacePrzeznaczenie/Service

W2 1

W1 B1EN 1092-1

B1UWAGA 7

UWAGA 71 WŁAZ

O
pr

ac
ow

an
ie

 je
st

 w
ła

sn
o

ci
ą 

B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. i
 n

ie
 m

o
e 

by
ć 

re
pr

od
uk

ow
an

e 
an

i u
do

st
ęp

ni
an

e 
os

ob
om

 tr
ze

ci
m

 w
 c

ał
o

ci
 lu

b 
w

 c
z
ę

ci
 b

ez
 p

is
em

ne
j z

go
dy

 B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. 



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

14 14

15 15

16 16

17 17

18 18

19 19

20 20

21 21

22 22

23 23

24 24

25 25

26 26

27 27

28 28

29 29

30 30

31 31

32 32

33 33

34 34

35 35

36 36

37 37

38 38

39 39

40 40

41 41

42 42

43 43

44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Wę ownica płaska. Szczegóły wę ownicy do potwierdzenia z dostawcą. 61

62 2) Plaskie dno. 62

63 3) Wymagane atesty materiałowe. 63

64 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 64

65 5) Strefa na wiatr. 65

66 6) Material z gwarantowaną udarno cią w M.D.M.T. 66

67 7) Wg producenta 67

68 68

4 z

Typ/Type

Orientacja/Orientation

Zbiornik / Vessel

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Numer aparatu/Device No. 1A-V1B

Zbiornik asfaltu bazowego
Pionowy / VerticalNazwa aparatu

Device name Ilo ć sztuk 1

Faza/Phase Jedn.Parametr/ParameterCiecz/Liquid Gaz/Gas Jedn. Warto ć/Value
Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions

Medium 4,5 / -0,5Asfalt bazowy Opary Ci n. oblicz./Design pres- kPag

kPag

o
CGęsto ć/Density 900

1Lepko ć/viscosity
1

cP Ci n.pracy/Operating pres
Temp.oblicz/Design temp 250kg/m

3

Serw. Kwa ny

50-300 0,02

NIE

Przepływ/Flow 30.000

- Ci n próby/Hydr.test pres
Temp.pracy/Operating temp o

Ckg/h

kPag

160-200

-25 o
C

Parametry wężownicy / Coil specifications

Czyn. Koroz. NIE - MDMT

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights
Na dnie zb. -Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil 

barG

-

Ci n.pracy/Operating pres
oC

barG

Temp. oblicz./Design temp.

rednica/Diameter 3600 mm

10

Typ

Wysoko ć/Hight (TL-TL) 4300 mm Ci n. Oblicz./Design pres
Płaska *1)

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.

Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy

15
m

2

280

540,0 m
3

230Temp.pracy/Operating temp

m
2

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg

Pojemno ć nom./Nom. volume
oC

kg

Wyposażenie dodatkowe / Other

mm

Masa wę ownicy/Weight
r. Wężownicy/Coil pipe dia 50  *1)

Współczynnik spoiny/Weld factor

UWAGA 4

0,85

Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw. kg

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm

Temp. Grzania/Heating temp

mm T/NNDemisterGrubo ć dennic/Bottoms thickness

Izolacja/Insulation H120

Naddatek na korozję/Corrosion allowance 3

Mieszadło/Agitator

T/Nmm

oC

-

N

Odstojnik/Stirrer

Ogrzew. el./El. heating N

mm

kW

T/N

N

N T/N

-Typ mieszadła/Agitator type
rpm

N

-

P265GH 25CrM04/A2-50ruby/Screws

-

Silnik / Motor -

Prędko ć mieszadła/Agitator speed

 

-

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Przekładnia / Gearbox

Dennica/Base plate P265GH (PŁASKIE DNO)
Podpory/Support

Odstojnik/Settler  - Wę ownica/Coil P265GH

P245GH
FUNDAMENT

HOLDAutoryzow. Insp./Inspection authority NIE

Kołnierze króćców/Flanges P245GH
Szyjki króćców/Nozzle neck

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

EN 13445-3

Przepisy i standardy / Requirements and standards

SPIRALNIE ZWIJANA

Przepisy projektowe/Inspections

Uszczelki/Seals

HOLD

Łamacz wirów/Vortex breaker

-

2X

Obcią . króćców/Nozzle loading TAK (HOLD)

Wsporniki izolacji/ Isulation support

Zacisk uziem./Grounding clamp

HOLD

-Kołnierze główne/Main flanges3b

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

TAK

TAK

EN 1092-1

Numer schematu  P&ID

ruby i nakrętki/Bolting

BTP-1354

Stojaki na dachu pod pomost

Tytuł Projektu
PR-4-004INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

Uszczelki/Seals

31 1

EN 1514-1

Numer Projektu

EN 20898-1

Tabliczka firmowa/Name plate

PR-1A-101

Kołnierze króćców/Flanges

Uszy do podnosz./Lifting ears TRUNIONY I UCHO

FUNDAMENT

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

Obcią enie niegiem/snow load

Dodatk. wymagania/Add. requirements Podpory/Support

EN 1991-3

Obcią enie wiatrem/Wind load
-

HOLD 

E 13445-4

Numer Dokumentu Strona z

HOLD Izolacja/IsulationSpec. techn./Technical specification

EN 1991-4(UWAGA 5)

Rewizja

Tolerancje/Tolerances

TAK

TAK
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5 z

Na scianie zb.

B1

B1 Na dno zb.

Za lepiony
B1

Na scianie zb.

Pokrywa górnaB1

Za lepiony

Na dno zb.B1

Przeznaczenie/Service Klasa/Class

100

Ozn./Mark

EN 1092-11

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes

WLOT ASFALTU BAZOWEGO

Il./Qty

Króćce technologiczne / Process Nozzles
DN

11K1

Norma/Nozzle td.

PN16

K4

K2 1 WLOT ASFALTU BAZOWEGO

EN 1092-1 WYLOT ASFALTU BAZOWEGO

EN 1092-1 11

11

PN16

25 PN16 11/05

50

40

1180 PN16K5

B1PN16

B1

K3

REZERWA

1

EN 1092-11

REZERWA

WYLOT OPARÓW
EN 1092-1

1 EN 1092-1

K8

K6

K7

1 11/0550 PN16

1140 PN16WLOT MEDIUM GRZEWCZEGO1

EN 1092-1 LT

EN 1092-11

1 EN 1092-1

EN 1092-1

RESZTKOWANIE

Na scianie zb.

Na scianie zb.

100

50

Pokrywa górna
PN16

PN16 11 B1

50

40WYLOT MEDIUM GRZEWCZEGO

11PN16 B1

PN16 11 B1

K10

K9

B1

1 EN 1092-1

100EN 1092-1 REZERWA

11/05

1

K11

1K12

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

Za lepionyREZERWA B1

Za lepionyPN16 11/05

Ozn./Mark DNIlo ć/Qty
B1EN 1092-1

Typ/Type Przylga/FacePrzeznaczenie/Service Klasa/Class Uwagi/Notes

T1 1 11TG 32 PN16 Na scianie zb.

Norma/Nozzle std.

48,3x5

L1 PN1650 Pokrywa  górnaB1

40 PN16EN 1092-11T2

REZERWA

L2

EN 1092-1 LSHH

REZERWA

B1

11

11TE

1

EN 1092-1L3

1 EN 1092-1

1

Ozn./Mark

1 B1EN 1092-1 WŁAZW2

EN 1092-1 WŁAZ

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354
Numer Projektu

1W3

Tytuł Projektu

Za lepiony

1

B1

PN6

Za lepiony
600 UWAGA 7 B1

UWAGA 7PN6600

PR-4-004 31

1A-V1B

RewizjaNumer Dokumentu Strona z

1

Ilo ć/Qty
Włazy / Manhole

Przeznaczenie/Service Uwagi/Notes

Za lepiony
Przylga/Face

W1

Za lepiony
11/05

11/0550 B1PN40

B1100 PN16

Typ/Type

PN6

Klasa/Class

EN 1092-1 UWAGA 7

DN

WŁAZ 600

Norma/Nozzle std.

Za lepiony
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66 5) Ilo ć włazów dobrać zgodnie z wymogami EN 13445-4. 9) Brak pary na instalacji 66
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Faza/Phase

Informacje o medium / Medium Info.
Ciecz/Liquid Gaz/Gas Jedn.

Parametry projektowe / Design conditions

Numer aparatu/Device No.

Orientacja/OrientationNazwa aparatu

Device name

Zbiornik asfaltu 

modyfikowanego Ilo ć sztuk
Pionowy / Vertical

1

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Typ/Type Zbiornik / Vessel1A-V2A

ZBIORNIK / VESSEL

Warto ć/Value Jedn.Parametr/Parameter

Ci n. oblicz./Design pres 4,5 / -0,5 kPag
o
C

Medium Asfalt modyfikowany Opary -

Gęsto ć/Density 900 1 kg/m
3 Temp.oblicz/Design temp 250

kPagLepko ć/viscosity 100-500 0,02 cP Ci n.pracy/Operating pres 1

kg/h

NIE - Ci n próby/Hydr.test pres
Temp.pracy/Operating temp 195 o

C
kPag

Parametry wężownicy / Coil specifications

Serw. Kwa ny
Przepływ/Flow 30.000

Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn.

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights

Czyn. Koroz. NIE - -25

Na dnie zb.

MDMT o
C

-Lokalizacja wę ownicy/Coil 
rednica/Diameter 3600

mm Ci n. Oblicz./Design pres
mm Płaska *1)

Wysoko ć/Hight (TL-TL)

m
340,0

280

m
2 Temp.pracy/Operating temp

Temp. oblicz./Design temp.

4300

Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw.

T/N

Pow. Grzew./Heating surf.

kg

m
2

50  *1)

20

r. Wężownicy/Coil pipe dia

oC
Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg

wg dostawcyPow. malowania/ Paint. Surf.

jw.

Ci n.pracy/Operating pres

mmMasa w czasie pracy/Tot. weight operating

barG

-

barG

oC

Pojemno ć nom./Nom. volume

10

230

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85

kg

N

N

Grubo ć płaszcza/Shell thickness

Naddatek na korozję/Corrosion allowance 3

T/N

mm

Demister

Odstojnik/Stirrer

UWAGA 4 Wyposażenie dodatkowe / Other
Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4

Masa wę ownicy/Weight

mm

mm

kg

Typ

5

T/NOgrzew. el./El. heating

N oC

N-

T/N

Izolacja/Insulation H120

TAK

Prędko ć mieszadła/Agitator speed
Silnik / Motor

Typ mieszadła/Agitator type

mm Temp. Grzania/Heating temp

Mieszadło/Agitator

kW

HOLD rpm

UWAGA 3 -

HOLD

Przekładnia / Gearbox HOLD -

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil P265GH

Płaszcz/Shell P265GH ruby/Screws 25CrM04/A2-50

Podpory/Support FUNDAMENT
Dennica/Base plate P265GH

-
Kołnierze króćców/Flanges P245GH

Szyjki króćców/Nozzle neck

HOLD uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

Przepisy i standardy / Requirements and standards
Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD

HOLD

HOLD

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Kołnierze główne/Main flanges

Łamacz wirów/Vortex breaker

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b

NIE

NIE

Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/Isulation

Obcią enie wiatrem/Wind load EN 1991-4

Dodatk. wymagania/Add. requirements

TAK

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

Tolerancje/Tolerances EN 13445-4

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3

- Podpory/Support TAK

Wsporniki izolacji/ Isulation support

Uszy do podnosz./Lifting ears TRUNIONY I UCHO

Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x

Obcią . króćców/Nozzle loading TAK (HOLD)

Numer Dokumentu Strona z

PR-1A-102

Stojaki na dachu pod pomost TAK

TAK

Numer schematu  P&ID

BTP-1354 PR-4-004 31
RewizjaTytuł Projektu Numer Projektu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 1

ruby i nakrętki/Bolting EN 20898-1

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1

EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plateUszczelki/Seals
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PN161 EN 1092-1 RESZTKOWANIE

EN 1092-1 WYLOT MEDIUM GRZEWCZE 40

K2

150 PN16

Na scianie zb.B1

Za lepiony

1 EN 1092-1

WYLOT ASFALT ZMODYF.K3 EN 1092-11

PN16 B1111

11WLOT ASFALT ZMODYF.

ZBIORNIK / VESSEL

Il./Qty

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Ozn./Mark Uwagi/NotesTyp/Type Przylga/Face

EN 1092-1 WLOT ASFALT BAZOWY

Klasa/ClassNorma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN

40K1

PN16

40

Na scianie zb.

PN16 B1 Na dno zb.

11 B1

Na dno zb.

11/05 B1K4 1 EN 1092-1 15REZERWA

PN16 Pokrywa górnaEN 1092-1 B111WYLOT OPARY 80

1 PN1650

K5 1

Na scianie zb.11 B1PN16

REZERWAEN 1092-1 Za lepionyK6 B111/05

K7

11

EN 1092-1 WLOT MEDIUM GRZEWCZE1 40

PN16K8 1

EN 1092-1 REZERWA

1

Na scianie zb.WYLOT ASFALT ZMODYF. 50 11

100

EN 1092-11K11

1

Na scianie zb.B1

PN16 B1

1150

K12

K10

K13

Za lepiony
EN 1092-1

Przeznaczenie/Service

B1 48,3x5

Na scianie zb.

PN16 11/05100

Pokrywa górna
B1

K14 LT

50LSHH B1

Uwagi/Notes

B1

PN16

TE

PN16

11

40

Przylga/Face

REZERWA

L3

T2

L1

1 EN 1092-1

1

1

11/05

PN16 11/05

11

PN16

L2

T1

Za lepiony
Za lepionyB1

B1

B1

Pokrywa górna
EN 1092-1

EN 1092-1

100

REZERWA 50

TG

DN

1

PN16

Norma/Nozzle std.

32

PN16

Typ/TypeKlasa/Class

1

EN 1092-1

11

EN 1092-1

Ozn./Mark Ilo ć/Qty

111

Strona z

PR-4-004 31
Tytuł Projektu Rewizja

1BTP-1354INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Numer Projektu Numer Dokumentu

PN6

PN6

1A-V2A

B1EN 1092-1 UWAGA 8 Za lepionyWŁAZ

Za lepiony
Typ/Type

600

DN

WŁAZ
Na scianie zb.B1

UWAGA 8 B1

UWAGA 8

Włazy / Manhole
Przylga/FaceOzn./Mark Uwagi/Notes

EN 1092-1 LSLL 50 Na scianie zb.11PN40 B1

Klasa/Class

PN6

W2

1W1 EN 1092-1

Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/ServiceIlo ć/Qty

W3 1 600

1 EN 1092-1 MIESZADŁO / HOLD HOLD
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Typ wę ownicy do ustalenia z wytwórcą. Nale y rozwa yć wpływ na kategoryzację zbiornika względem PED. 61

62 2)  Minimalne grubo ći elementów płaszcza aparatu wg EN 14015. 62

63 3) Konstrukcja i type mieszadła do ustalenia. Nale y ustalić ewentualne przegrody z dostawcą mieszadła. 63

64 4) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 64

65 udarno ci wg EN 14015 8) Wg producenta 65

66 5) Ilo ć włazów dobrać zgodnie z wymogami EN 13445-4. 9) Brak pary na instalacji 66

67 6) Strefa na wiatr. 7) Wymagane atesty materiałowe. 67

68 68
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Warto ć/Value

1

Jedn.Ciecz/Liquid

Parametry projektowe / Design conditions
Gaz/Gas Jedn.

Informacje o medium / Medium Info.
Parametr/Parameter

1A-V2B
Zbiornik asfaltu 

modyfikowanego Ilo ć sztuk
Orientacja/Orientation

Numer aparatu/Device No.

Nazwa aparatu

Device name

Typ/Type Zbiornik / Vessel

Pionowy / Vertical

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Faza/Phase

kPagMedium Asfalt modyfikowany Opary -

1

Ci n. oblicz./Design pres
kg/m

3 Temp.oblicz/Design temp

4,5 / -0,5

250

0,02 cP kPagCi n.pracy/Operating pres

Serw. Kwa ny NIE -

Przepływ/Flow 30.000

Lepko ć/viscosity
kg/h

Gęsto ć/Density
1

o
C900

100-500

o
C

Temp.pracy/Operating temp 195 o
C

Ci n próby/Hydr.test pres kPag

Na dnie zb. -

Czyn. Koroz. NIE - MDMT -25

Płaska *1) -

barG

rednica/Diameter 3600 mm Typ

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights
Parametr/Parameter Lokalizacja wę ownicy/Coil Warto ć/Value Jedn.

Parametry wężownicy / Coil specifications

Pojemno ć nom./Nom. volume

Wysoko ć/Hight (TL-TL)

40,0

4300 mm Ci n. Oblicz./Design pres 10

Temp.pracy/Operating temp oC

kg Pow. Grzew./Heating surf. 20 m
2

280 oC

50

m
3

Temp. oblicz./Design temp.

m
2 230

barG5Ci n.pracy/Operating pres
Pow. malowania/ Paint. Surf.

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating wg wytwórcy

wg wytwórcyMasa aparatu pustego/Errection weight (shipping)

wg wytwórcy

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 2 mm

mmr. Wężownicy/Coil pipe dia

0,85

kg
Masa w czasie próby wod./Total weight full water kgwg wytwórcy

Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 2 mm

Typ mieszadła/Agitator type

Naddatek na korozję/Corrosion allowance

mm

3 mm

H120

-

Izolacja/Insulation

Współczynnik spoiny/Weld factor

Kołnierze króćców/Flanges

Płaszcz/Shell P265GH ruby/Screws - Nakrętki/Nuts

Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

HOLD

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

Autoryzow. Insp./Inspection authority

Spec. techn./Technical specification

HOLD

TAK

TAK

HOLD

Wsporniki izolacji/ Isulation support

- Podpory/Support

EN 1092-1

TRUNIONY I UCHO

Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2xEN 1991-3

HOLD

NIE

HOLD

Tabliczka firmowa/Name plate

PR-1A-102

TAK (HOLD)

Stojaki na dachu pod pomost

NIE

Kołnierze główne/Main flanges

Tytuł Projektu

TAK

Numer Dokumentu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 131
Strona z

PR-4-004
Rewizja

BTP-1354

Numer schematu  P&ID

Kołnierze króćców/Flanges

HOLD

HOLD

Numer Projektu

Obcią . króćców/Nozzle loading
Uszy do podnosz./Lifting ears 

EN 13445-4

EN 1514-1Uszczelki/Seals

ruby i nakrętki/Bolting

Dodatk. wymagania/Add. requirements

Obcią enie niegiem/snow load
Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

Tolerancje/Tolerances

HOLD

Uszczelki/Seals

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

SPIRALNIE ZWIJANE

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Szyjki króćców/Nozzle neck

Obcią enie wiatrem/Wind load

3bGrupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

EN 1991-4

Łamacz wirów/Vortex breaker

Izolacja/Isulation

Przekładnia / Gearbox

Prędko ć mieszadła/Agitator speed

Specyfikacja materiałowa / Material specification (UWAGA 4)

P265GH

Silnik / Motor

-
P245GH

HOLD

-

T/NTAK

Uwaga 3

kg

N

T/NN

HOLD

N

Mieszadło/Agitator

rpm

Wyposażenie dodatkowe / Other
Masa wę ownicy/Weight

N

oC

Demister

T/NOgrzew. el./El. heating

T/N

TAK

kW

HOLD -

Temp. Grzania/Heating temp

Podpory/Support

Wę ownica/Coil
P265GHDennica/Base plate

Odstojnik/Settler -

FUNDAMENT

Odstojnik/Stirrer

25CrM04/A2-50
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PN16

11

11PN16

11

11/05

11 Na scianie zb.EN 1092-1 B1PN16

Ozn./Mark

Na scianie zb.1 EN 1092-1 WYLOT MEDIUM GRZEWCZE B140

11

PN16

PN16

K3

K1 1

Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service

1

1

EN 1092-1

DN

EN 1092-1 WLOT ASFALT BAZOWY 40

40 Na dno zb.

B1 Na dno zb.

Uwagi/Notes

B1

Il./Qty

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Typ/TypeKlasa/Class

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Przylga/Face

ZBIORNIK / VESSEL

WLOT ASFALT ZMODYF.

WYLOT ASFALT ZMODYF.

K4 1

EN 1092-1K2

REZERWA

EN 1092-1 Na scianie zb.

11/05 Za lepiony
150 PN16 11 B1

B115

K5 1 80EN 1092-1 B111PN16WYLOT OPARY Pokrywa górna
K6 1

Na scianie zb.

EN 1092-1 REZERWA Za lepionyB1PN1650

1 WLOT MEDIUM GRZEWCZEK7 B1EN 1092-1

11/05

PN1640

Za lepionyK12 1 EN 1092-1 100 PN16 B1REZERWA

1 RESZTKOWANIE 50K10

K8

K14

K11

K13 EN 1092-11

1

Na scianie zb.

B1

Za lepionyB1REZERWA 11/05PN1650

T2

Pokrywa górna11

Uwagi/Notes

B111

Typ/Type Przylga/Face

B1EN 1092-1 11TE 401

1 TGEN 1092-1

Norma/Nozzle std.Ilo ć/Qty

T1

Ozn./Mark

1 B1L2 EN 1092-1 REZERWA

Tytuł Projektu

Na scianie zb.

L1 1

1 EN 1092-1

48,3x5

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

HOLD

600WŁAZ
MIESZADŁO / HOLD

PN6 B1UWAGA 8

1A-V2B

Za lepionyEN 1092-1 WŁAZ

PN16

32

50

50

PN16

100 PN16

100

PN16

PN16

1 EN 1092-1 LSLL

Pokrywa górna

Przeznaczenie/Service

B1

Za lepiony

EN 1092-1

WYLOT ASFALT ZMODYF. 50

EN 1092-1 LSHH

LT

PN16

Klasa/Class

B111

DN Klasa/Class

DN

PN40

11/05

11

Przeznaczenie/Service

Włazy / Manhole

Rewizja

1
Numer Projektu Numer Dokumentu Strona z

PR-4-004BTP-1354 31

B111 Na scianie zb.

UWAGA 8 B11

W3

PN6

Na scianie zb.

1 600

PN6

L3

W1 1

EN 1092-1

EN 1092-1

Ozn./Mark

W2

Ilo ć/Qty Uwagi/Notes

UWAGA 8

Przylga/Face

B1

Typ/Type

Za lepiony
Norma/Nozzle std.
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4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

14 14

15 15

16 16

17 17

18 18

19 19

20 20

21 21

22 22

23 23

24 24

25 25

26 26

27 27

28 28

29 29

30 30

31 31

32 32

33 33

34 34

35 35

36 36

37 37

38 38

39 39

40 40

41 41

42 42

43 43

44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Rozpuszczalnik: stę one kwasy organiczne: kwas mrówkowy lub kwas octowy. 61

62 2) Min. Grubo ć wg EN 14015. 62

63 3) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 63

64 udarno ci wg EN 14015. 4) Wymagane atesty materiałowe. 5) usunięta 6) Dno elipsoidalne 64

65 7)1.4301/1.4401/1.4404, HDPE lub i - do okre lenia przez Dostawce 65

66 8) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

67 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68

10 z

Pionowy / Vertical

Numer aparatu/Device No.

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

Typ/Type Zbiornik / Vessel2B-V2

Ciecz/Liquid Warto ć/ValueParametr/ParameterGaz/Gas Jedn. Jedn.

Zbiornik rozpuszczalnika 1*) Ilo ć sztuk 1

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions

Nazwa aparatu

Device name

Orientacja/Orientation

Faza/Phase

45 / FV kPagMedium Rozpuszczalnik *1) Opary - Ci n. oblicz./Design pres
Gęsto ć/Density 1200 1,29 kg/m

3 Temp.oblicz/Design temp o
C80

kPag5

20 o
C

Ci n.pracy/Operating pres
Przepływ/Flow 1,8 kg/h Temp.pracy/Operating temp

Lepko ć/viscosity 1,6 0,02 cP

Serw. Kwa ny NIE Ci n próby/Hydr.test pres- kPag

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

o
CCzyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT

NIE -

--

Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil 
rednica/Diameter 400 mm Typ

Ci n. Oblicz./Design pres - barGWysoko ć/Hight (TL-TL) 500 mm

barG

oC-

-Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m
2 Temp.pracy/Operating temp

Temp. oblicz./Design temp.

-Ci n.pracy/Operating pres

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.

Pojemno ć nom./Nom. volume 0,06 m
3

m
2

kg Masa wę ownicy/Weight

oC

-
Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg r. Wężownicy/Coil pipe dia
Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw.

- mm

- kg

UWAGA 4 mm Demister N

Wyposażenie dodatkowe / Other

Odstojnik/Stirrer

T/N

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm

Grubo ć dennic/Bottoms thickness

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N

Naddatek na korozję/Corrosion allowance - mm

mm Temp. Grzania/Heating temp

Typ mieszadła/Agitator type
Mieszadło/Agitator

Prędko ć mieszadła/Agitator speed N rpm

Izolacja/Insulation NIE

T/N

N oC

N

N

N

N -

T/N

kWSilnik / Motor

N -Przekładnia / Gearbox

ruby/Screws STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Szyjki króćców/Nozzle neck -

Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Podpory/Support HOLD

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLDPrzepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

Kołnierze króćców/Flanges STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK

Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/Isulation TAK

Uszy do podnosz./Lifting ears 

Tolerancje/Tolerances

HOLD

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD

Kołnierze główne/Main flanges HOLD

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ?

Obcią enie wiatrem/Wind load EN 1991-4(UWAGA 5)

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3

EN 20898-1

Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE

Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x

E 13445-4 Obcią . króćców/Nozzle loading

ruby i nakrętki/Bolting

TAK (HOLD)

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK

Uszczelki/Seals EN 1514-1

Numer schematu  P&ID PR-2B-101

Tytuł Projektu Numer Projektu Numer Dokumentu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 PR-4-004
Strona z

31 1
Rewizja
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11 11

12 12

13 13

14 14

15 15
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24 24

25 25

26 Rysunek / Drawing: 26

27 27

28 28

29 29

30 30

31 31

32 32

33 33

34 34

35 35

36 36

37 37

38 38

39 39

40 40

41 41

42 42

43 43

44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 60

61 61

62 62

63 63

64 64

65 65

66 66

67 67

68 68

11 z

Przeznaczenie/Service

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Przylga/FaceOzn./Mark Il./Qty

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

REZERWA

REZERWAEN 1092-1

20 PN16K1 WYLOT ROZPUSZCZALNIKA

K2 1

K3

Klasa/Class Uwagi/Notes

RF

Typ/Type

11EN 1092-1

Norma/Nozzle td.

15

Za lepiony

Króciec dolny
DN

RF

PN16 11 Pokrywa górnaWLOT/WYLOT OPARY

1

EN 1092-1

1 EN 1092-1

1

RF15

RF15 PN16

PN16 11/05

K4 Za lepiony11/05

Ilo ć/Qty Klasa/ClassDNNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service Uwagi/Notes

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles
Typ/Type Przylga/FaceOzn./Mark

1 RFLSLLEN 1092-1 cianka zb.25 PN40 11L1

Włazy / Manhole
Przylga/Face Uwagi/NotesTyp/TypeKlasa/ClassNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/ServiceIlo ć/Qty DNOzn./Mark

2B-V2

Strona zTytuł Projektu Numer Projektu

BTP-1354
Rewizja

1INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Numer Dokumentu

PR-4-004 31
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43 43
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45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Dno elipsoidalne 61

62 2) Min. Grubo ć wg EN 14015. 62

63 3) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 63

64 udarno ci wg EN 14015. 64

65 4) Wymagane atesty materiałowe. 65

66 5) usunięta 66

67 67

68 68
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SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Zbiornik / VesselNumer aparatu/Device No.

Nazwa aparatu

Device name

Informacje o medium / Medium Info.

ZBIORNIK / VESSEL

2B-V3 Typ/Type

Zbiornik wody procesowej Ilo ć sztuk 1

Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical

Parametry projektowe / Design conditions
Jedn.Parametr/Parameter Warto ć/ValueFaza/Phase Gaz/GasCiecz/Liquid

- Ci n. oblicz./Design pres 45

Jedn.

Temp.pracy/Operating temp 20 o
C

Ci n.pracy/Operating pres

Medium Woda Powietrze

1000 1,29 kg/m
3

kPag

Temp.oblicz/Design temp 80Gęsto ć/Density
atm. kPag

Ci n próby/Hydr.test pres-

Lepko ć/viscosity 1 0,02 cP

o
C

Przepływ/Flow 700,0 kg/h

Serw. Kwa ny NIE

Czyn. Koroz. Nie - MDMT

kPag
o
C

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications
NIE -

-

Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil 
-

Parametr/Parameter Warto ć/Value
rednica/Diameter 1000 mm Typ

Wysoko ć/Hight (TL-TL) mm Ci n. Oblicz./Design pres
Temp. oblicz./Design temp.

barG

-

-

oC

barG

1500

1,2 -Pojemno ć nom./Nom. volume
wg dostawcy m

2 Temp.pracy/Operating tempPow. malowania/ Paint. Surf.
m

3 Ci n.pracy/Operating pres
oC

- kg

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.

Masa wę ownicy/Weight
kg r. Wężownicy/Coil pipe dia

-

- m
2

mm

T/N

T/N

Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm N

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating

Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw. kg

jw. -

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposażenie dodatkowe / Other

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85

mm

T/N

N

NOgrzew. el./El. heating-

N

N

Demister

Odstojnik/Stirrer

Izolacja/Insulation NIE

3Naddatek na korozję/Corrosion allowance

Prędko ć mieszadła/Agitator speed
kW

N rpm

NSilnik / Motor

T/N

N -

mm oC

Typ mieszadła/Agitator type
Mieszadło/Agitator

Temp. Grzania/Heating temp

Przekładnia / Gearbox

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil P265GH

N -

Płaszcz/Shell P265GH ruby/Screws 25CrM04/A2-50

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Podpory/Support HOLD
Dennica/Base plate P265GH

-
Kołnierze króćców/Flanges P245GH

Szyjki króćców/Nozzle neck

Spec. techn./Technical specification HOLD

HOLD

HOLDGrupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 Kołnierze główne/Main flanges
Izolacja/Isulation TAK

3b

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Przepisy projektowe/Inspections

Przepisy i standardy / Requirements and standards
HOLDEN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

TAK (HOLD)

Tabliczka firmowa/Name plate TAK

Obcią enie wiatrem/Wind load
Dodatk. wymagania/Add. requirements TAK

TAK, 2x

Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE

HOLDUszy do podnosz./Lifting ears 

Zacisk uziem./Grounding clamp

Uszczelki/Seals EN 1514-1

Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcią . króćców/Nozzle loading
Kołnierze króćców/Flanges

Podpory/Support

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3

EN 1991-4(UWAGA 5)

EN 1092-1

-

Strona z Rewizja

PR-2B-102

Numer Dokumentu

EN 20898-1ruby i nakrętki/Bolting

Numer schematu  P&ID

PR-4-004INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 31 1
Tytuł Projektu Numer Projektu

BTP-1354
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64 64

65 65

66 66

67 67
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13 z

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

PN16

25

Il./Qty

111 EN 1092-1

ZBIORNIK / VESSEL

Pokrywa góna
DN Klasa/Class Uwagi/NotesPrzylga/Face

RF

Typ/Type

PN16

EN 1092-1K2

1

Przeznaczenie/ServiceNorma/Nozzle td.

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Ozn./Mark

K3 ODPOWIETRZENIE

K1

11 RF

WLOT WODA PROC.

EN 1092-1

WYLOT WODA PROC.

Za lepionyHOLD 11/05

1

1

Króciec dolny
HOLD PN16

25

Pokrywa gónaRF11/05

RFREZERWA PN16K4 EN 1092-1

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

EN 1092-1 LGL1 1

Uwagi/NotesIlo ć/Qty Norma/Nozzle std. Przylga/FaceDNOzn./Mark Klasa/Class Typ/Type

PN40 11

Przeznaczenie/Service

cianka zb.RF25

Przylga/FaceNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service

Włazy / Manhole
Uwagi/Notes

RF

Typ/TypeKlasa/ClassIlo ć/Qty DN

11/05PN16

Ozn./Mark

1 WŁAZW1 EN 1092-1 400

2B-V3

Za lepiony

BTP-1354 PR-4-004 31
Numer Projektu Numer DokumentuTytuł Projektu Rewizja

1INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Strona z
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25 25
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27 27
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41 41
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43 43

44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Emulgator:  Emulsamine 60 lub Teramin E2/3 (ICSO Chem.Prod.), toksyczny, patrz karta charakterystyki subst. 61

62 2) - 3) Dno elipsoidalne 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 62

63 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 63

64 udarno ci wg EN 14015. 6) usunięta 64

65 7) Wymagane atesty materiałowe. 8) 1.4301/1.4401/1.4404 65

66 9) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

67 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68

14 z

Pionowy / Vertical

Numer aparatu/Device No.

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

Typ/Type Zbiornik / Vessel2B-V4

Ciecz/Liquid Warto ć/ValueParametr/ParameterGaz/Gas Jedn. Jedn.

Zbiornik emulgatora Ilo ć sztuk 1

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions

Nazwa aparatu

Device name

Orientacja/Orientation

Faza/Phase

45 / FV kPagMedium Emulgator   *1) Opary - Ci n. oblicz./Design pres
Gęsto ć/Density 900 1,29 kg/m

3 Temp.oblicz/Design temp o
C80

kPagatm.

20 o
C

Ci n.pracy/Operating pres
Przepływ/Flow 30,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp

Lepko ć/viscosity 200 0,02 cP

Serw. Kwa ny Uwaga *1) Ci n próby/Hydr.test pres- kPag

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

o
CCzyn. Koroz. Tak - MDMT

NIE -

--

Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil 
rednica/Diameter 400 mm Typ

Ci n. Oblicz./Design pres - barGWysoko ć/Hight (TL-TL) 500 mm

barG

oC-

-Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m
2 Temp.pracy/Operating temp

Temp. oblicz./Design temp.

-Ci n.pracy/Operating pres

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.

Pojemno ć nom./Nom. volume 0,06 m
3

m
2

kg Masa wę ownicy/Weight

oC

-
Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg r. Wężownicy/Coil pipe dia
Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw.

- mm

- kg

UWAGA 4 mm Demister N

Wyposażenie dodatkowe / Other

Odstojnik/Stirrer

T/N

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm

Grubo ć dennic/Bottoms thickness

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N

Naddatek na korozję/Corrosion allowance - mm

mm Temp. Grzania/Heating temp

Typ mieszadła/Agitator type
Mieszadło/Agitator

Prędko ć mieszadła/Agitator speed HOLD rpm

Izolacja/Insulation H30

T/N

N oC

N

T

HOLD

HOLD -

T/N

kWSilnik / Motor

HOLD -Przekładnia / Gearbox

ruby/Screws STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Szyjki króćców/Nozzle neck -

Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Podpory/Support HOLD

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLDPrzepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

Kołnierze króćców/Flanges STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK

Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/Isulation TAK

Uszy do podnosz./Lifting ears 

Tolerancje/Tolerances

HOLD

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD

Kołnierze główne/Main flanges HOLD

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD

Obcią enie wiatrem/Wind load EN 1991-4(UWAGA 6)

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3

EN 20898-1

Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE

Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x

E 13445-4 Obcią . króćców/Nozzle loading

ruby i nakrętki/Bolting

TAK (HOLD)

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK

Uszczelki/Seals EN 1514-1

Numer schematu  P&ID PR-2B-102

Tytuł Projektu Numer Projektu Numer Dokumentu
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Przeznaczenie/Service

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Przylga/FaceOzn./Mark Il./Qty

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

REZERWA

REZERWAEN 1092-1

40 PN16K1 WYLOT EMULGATOR

K2 1

K3

Klasa/Class Uwagi/Notes

RF

Typ/Type

11EN 1092-1

Norma/Nozzle td.

20

Za lepiony

Króciec dolny
DN

RF

PN16 11 Pokrywa górnaWLOT/WYLOT OPARY

1

EN 1092-1

1 EN 1092-1

1

RF15

RF15 PN16

PN16 11/05

K4 Za lepiony11/05

Ilo ć/Qty Klasa/ClassDNNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service Uwagi/Notes

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles
Typ/Type Przylga/FaceOzn./Mark

1 RFLGEN 1092-1 cianka zb.25 PN40 11L1

Włazy / Manhole
Przylga/Face Uwagi/NotesTyp/TypeKlasa/ClassNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/ServiceIlo ć/Qty DNOzn./Mark

2B-V4

Strona zTytuł Projektu Numer Projektu
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Rewizja

1INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Numer Dokumentu

PR-4-004 31

O
pr

ac
ow

an
ie

 je
st

 w
ła

sn
o

ci
ą 

B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. i
 n

ie
 m

o
e 

by
ć 

re
pr

od
uk

ow
an

e 
an

i u
do

st
ęp

ni
an

e 
os

ob
om

 tr
ze

ci
m

 w
 c

ał
o

ci
 lu

b 
w

 c
z
ę

ci
 b

ez
 p

is
em

ne
j z

go
dy

 B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. 



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

14 14

15 15

16 16

17 17

18 18

19 19

20 20

21 21

22 22

23 23

24 24
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28 28

29 29
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Kwas ortofosforowy V, H3PO4, toksyczny, patrz karta charakterystyki substancji. 61

62 2) Dno elipsoidalne 3) Min. Grubo ć wg EN 14015. 62

63 4) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 63

64 udarno ci wg EN 14015. 5) Wymagane atesty materiałowe. 64

65 6) usunięta 7) 1.4301/1.4401/1.4404, HDPE lub inny materiał - do okre lenia przez Dostawce 65

66 8) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

67 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68
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SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

Ilo ć sztuk

Numer aparatu/Device No.

Zbiornik kwasu
Orientacja/Orientation Pionowy / VerticalNazwa aparatu

Device name 1

Zbiornik / Vessel2B-V5 Typ/Type

Ciecz/LiquidFaza/Phase

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions
Gaz/Gas Jedn. Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn.

kPag

Gęsto ć/Density 1700 1,29

Medium Kwas *1) Opary -

kg/m
3 Temp.oblicz/Design temp

Ci n. oblicz./Design pres
80 o

C

45 / FV

1-10 cP kPag

kg/h Temp.pracy/Operating temp

Ci n.pracy/Operating pres
o
CPrzepływ/Flow 12,0

atm.

20

0,02Lepko ć/viscosity

Serw. Kwa ny Uwaga 1 - Ci n próby/Hydr.test pres kPag

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

Tak o
C

- -

NIE -

Czyn. Koroz. - MDMT

rednica/Diameter 400 mm Typ

Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil 

Wysoko ć/Hight (TL-TL) 500 mm Ci n. Oblicz./Design pres - barG

- oCTemp. oblicz./Design temp.

Ci n.pracy/Operating pres - barG

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.

m
3

-

-Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy

Pojemno ć nom./Nom. volume 0,06

m
2 Temp.pracy/Operating temp

m
2

oC

mm-Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg r. Wężownicy/Coil pipe dia
Masa wę ownicy/Weight kg-Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw. kg

UWAGA 4 mm Demister N

Wyposażenie dodatkowe / Other
T/N

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm

Grubo ć dennic/Bottoms thickness

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N

Naddatek na korozję/Corrosion allowance - mm

-

mm Temp. Grzania/Heating temp

Typ mieszadła/Agitator type
Mieszadło/Agitator T/N

T/N

N oC

N

N

Izolacja/Insulation NIE

N

Odstojnik/Stirrer

STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Specyfikacja materiałowa / Material specification

N kWSilnik / Motor

N rpmPrędko ć mieszadła/Agitator speed

N -Przekładnia / Gearbox

- Wę ownica/Coil
Dennica/Base plate

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (7), (8) ruby/Screws

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Podpory/Support HOLD

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Kołnierze króćców/Flanges
Szyjki króćców/Nozzle neck -

STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Odstojnik/Settler

STAL KWASOODPORNA (7), (8)

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

Kołnierze główne/Main flanges HOLDGrupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD

Spec. techn./Technical specification

Dodatk. wymagania/Add. requirements -

HOLD

TAK, 2x

Obcią enie wiatrem/Wind load EN 1991-4(UWAGA 6) Wsporniki izolacji/ Isulation support

Podpory/Support TAK

NIE

Izolacja/Isulation

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD

TAK

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp

Tolerancje/Tolerances

TAK

E 13445-4 Obcią . króćców/Nozzle loading
EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate

TAK (HOLD)

Kołnierze króćców/Flanges
Uszczelki/Seals EN 1514-1

ruby i nakrętki/Bolting EN 20898-1

Numer schematu  P&ID

BTP-1354 PR-4-004
Numer Projektu Numer Dokumentu

PR-2B-102
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RF Króciec dolny
Przylga/Face Uwagi/Notes

EN 1092-1 REZERWA 11/05

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

K1

Il./Qty

Króćce technologiczne / Process Nozzles

1 EN 1092-1

Ozn./Mark

11

Typ/Type

EN 1092-1

Klasa/ClassNorma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN

WLOT/WYLOT OPARY

PN16WYLOT KWASU 15

RF

K2 1

K3 1

Za lepionyK4

RF Pokrywa górna
50 PN16

15

Za lepiony
PN16 11

RF50 PN16 11/051 REZERWAEN 1092-1

cianka zb.25 RF1 11

Uwagi/NotesIlo ć/Qty
Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

Typ/Type Przylga/FaceOzn./Mark

PN40L1

Klasa/ClassNorma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN

EN 1092-1 LSLL

Przeznaczenie/Service Uwagi/Notes

Włazy / Manhole
Klasa/ClassOzn./Mark Przylga/FaceDNIlo ć/Qty Norma/Nozzle std. Typ/Type

2B-V5

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 31
Strona zNumer Dokumentu
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44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50
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52 52

53 53

54 54

55 55
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57 57

58 58

59 59

60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Kwa ny roztwór wodny (H3PO4) + emulgator kationowy (pochodne amin tłuszczowych), nanowłókna polimerowe. 61

62 2) Szczegóły płaszcza z kierownicą do potwierdzenia u dostawcy. 3) Ustalić przegrody z dostawcą mieszadła. 62

63 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub 63

64 dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie udarno ci wg EN 14015. 6) usunięta 64

65 7) 8)1.4301/1.4401/1.4404 65

66 9) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

67 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68
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2B-C1 Typ/Type

Homogenizator roztworu 

wodnego

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Faza/Phase Ciecz/Liquid

Nazwa aparatu

Device name Ilo ć sztuk

Parametry projektowe / Design conditionsInformacje o medium / Medium Info.

1

Jedn.

Numer aparatu/Device No. Zbiornik / Vessel

Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical

Medium Roztwór wodny *1) Opary -

Parametr/Parameter Warto ć/ValueJedn.Gaz/Gas

Ci n. oblicz./Design pres 45 / FV kPag
o
C

o
C

Gęsto ć/Density 1000 1,29 Temp.oblicz/Design temp

Lepko ć/viscosity 1-10 0,02 cP Ci n.pracy/Operating pres
kg/m

3

kPag

kPag5

Temp.pracy/Operating temp

110

Czyn. Koroz.

Przepływ/Flow 700,0 40kg/h

Serw. Kwa ny
- MDMTTak

Uwaga 1 - Ci n próby/Hydr.test pres
o
C

Parametr/Parameter Warto ć/Value
Parametry wężownicy / Coil specificationsWymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights

Zewnętrzna -

rednica/Diameter
Wysoko ć/Hight (TL-TL) 800 mm

500

10

mm Płaszcz  *2)
Lokalizacja wę ownicy/Coil 

barG

-

Ci n. Oblicz./Design pres
Typ

Jedn.

120

wg dostawcy

m
3

oCTemp.pracy/Operating temp 90

Ci n.pracy/Operating pres
oC

0,16Pojemno ć nom./Nom. volume barG

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) kg

Pow. malowania/ Paint. Surf. m
2wg dostawcy

5

Temp. oblicz./Design temp.

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw.
Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw.

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4

-

Pow. Grzew./Heating surf. m
2

Wyposażenie dodatkowe / Other

kg

mm

kg

Odstojnik/Stirrer

r. Wężownicy/Coil pipe dia mm

Masa wę ownicy/Weight kg

Cały płaszcz/Jacket

HOLD rpm

NDemister

Naddatek na korozję/Corrosion allowance
mmGrubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4

- mm

0,85 Ogrzew. el./El. heating T/N

T/N

HOLD

TAK   *3)

N

-

kW

Izolacja/Insulation Temp. Grzania/Heating temp

Współczynnik spoiny/Weld factor
H 70 mm

-

Typ mieszadła/Agitator type
Prędko ć mieszadła/Agitator speed

Mieszadło/Agitator

Przekładnia / Gearbox

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (8), (9) ruby/Screws STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Podpory/Support HOLD

Uszczelki/Seals

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil
Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Szyjki króćców/Nozzle neck -

-

HOLDPrzepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Łamacz wirów/Vortex breaker

Podpory/Support

Tytuł Projektu
Numer schematu  P&ID PR-2B-101
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TAK

NIE

Obcią enie niegiem/snow load TAK, 2x

HOLDWG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears 

EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp

Uszczelki/Seals

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

EN 1514-1

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1

Tolerancje/Tolerances E 13445-4

ruby i nakrętki/Bolting EN 20898-1

PR-4-004 1
Numer Projektu Rewizja

Obcią . króćców/Nozzle loading TAK (HOLD)

Tabliczka firmowa/Name plate TAK

HOLD -

Specyfikacja materiałowa / Material specification

STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Wsporniki izolacji/ Isulation support

Izolacja/Isulation

oCN

STAL KWASOODPORNA (8), (9)

TAK

Silnik / Motor

TAK

T/N

N T/N

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

N

SPIRALNIE ZWIJANE
Kołnierze króćców/Flanges

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Kołnierze główne/Main flanges HOLD

Obcią enie wiatrem/Wind load
Dodatk. wymagania/Add. requirements

HOLD

3b

HOLD

Spec. techn./Technical specification

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

Wymagane atesty materiałowe.

EN 1991-4(UWAGA 6)

O
pr

ac
ow

an
ie

 je
st

 w
ła

sn
o

ci
ą 

B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. i
 n

ie
 m

o
e 

by
ć 

re
pr

od
uk

ow
an

e 
an

i u
do

st
ęp

ni
an

e 
os

ob
om

 tr
ze

ci
m

 w
 c

ał
o

ci
 lu

b 
w

 c
z
ę

ci
 b

ez
 p

is
em

ne
j z

go
dy

 B
IP

R
O

TE
C

H
 S

p.
 z

 o
.o

. 



1 1

2 2

3 3

4 4

5 5

6 6

7 7

8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

14 14

15 15

16 16

17 17

18 18

19 19

20 20

21 21

22 22

23 23

24 24

25 25

26 26

27 27

28 Rysunek / Drawing: 28

29 29

30 30

31 31

32 32

33 33

34 34

35 35

36 36

37 37

38 38

39 39

40 40

41 41

42 42

43 43

44 44

45 45

46 46

47 47

48 48

49 49

50 50

51 51

52 52

53 53

54 54

55 55

56 56

57 57

58 58

59 59

60 60

61 61

62 62

63 63

64 64

65 65

66 66

67 67

68 68

19 z

Norma/Nozzle td.Ozn./Mark

Pokrywa górna

Króćce technologiczne / Process Nozzles

PN16

WLOT EMULGATORA

K2

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL

EN 1092-1 PN16

EN 1092-1

1

Il./Qty

K1

15

WYLOT ROZTW. WODN. I

WLOT AZOTU

PN16 11

PN1615

WLOT WODY PROC.

15

HOLD

Płaszcz grzew.11

11/05

PN16

RF

RF

RF11/05

Pokrywa górna
Pokrywa górna

1

K3

Przylga/Face

PN16

RF1 EN 1092-1

EN 1092-1

Przeznaczenie/Service

WLOT NANOWŁOKIEN Na dno zb.

DN Klasa/Class Uwagi/Notes

15

Typ/Type

RF11

K4

Króciec dolny
15 PN16

25

Pokrywa górna11/05

RF11

Pokrywa góna
K5 Pokrywa górna15

EN 1092-1

11

11

1

1

WYLOT OPARÓW

K6

K8

RF

RFHOLD PN16

PN16EN 1092-1

ZAWÓR ODDECH. /HOLD
MIESZADŁO / HOLD

1K7

1

EN 1092-1

EN 1092-1

1

EN 1092-1

1K11

K10 1

K9

15WYLOT MEDIUM GRZEW.

RFWLOT MEDIUM GRZEW.1

EN 1092-1

RF

EN 1092-1

EN 1092-1 15

RF

PN16

HOLDREZERWAEN 1092-1

PN16HOLD

K12 1

Uwagi/NotesPrzylga/Face

PN16

Za lepiony11/05

Klasa/Class

Za lepionyRF

Typ/Type

11/05

11/05HOLD PN16REZERWA

EN 1092-1

Pokrywa górna
Za lepiony

RF

11

K13 1

WLOT KWASU

Ozn./Mark

40EN 1092-1 TE

Płaszcz grzew.PN16 11

REZERWA

RF

K14 1

T1

LGEN 1092-1

Ilo ć/Qty
TG1

Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service

1

L1 1

P1

Numer Projektu

BTP-1354
Strona zNumer Dokumentu

PR-4-004 31

EN 1092-1

2B-C1

Tytuł Projektu
INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

Uwagi/Notes

Rewizja

1

Ozn./Mark Przeznaczenie/Service

11

PG

11

DN

25

11

Klasa/Class

Włazy / Manhole

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

1

RFPN40 11EN 1092-1 32

DN

T2 PN16

Przylga/Face

W zbiorniku

RF Pokrywa górna
 cianka zb.

48,3x5RF

RF

50/HOLD

PN40

PN40

Typ/TypeNorma/Nozzle std.Ilo ć/Qty
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Kwa ny roztwór wodny + emulgator kationowy (pochodne amin tłuszczowych), nanowłókna polimerowe. 61

62 2) Szczegóły płaszcza z kierownicą do potwierdzenia u dostawcy. 3) Ustalić przegrody z dostawcą mieszadła. 62

63 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub 63

64 dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie udarno ci wg EN 14015. 6) usunięta 64

65 7) 8)1.4301/1.4401/1.4404 65

66 9) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

67 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68
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o
C

700,0

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Numer aparatu/Device No. 3A-V1 Typ/Type Zbiornik / Vessel

Nazwa aparatu

Device name
Zbiornik roztworu wodnego

Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical

1Ilo ć sztuk

Faza/Phase

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions
Jedn. Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn.

Medium Roztwór wodny *1) Opary - Ci n. oblicz./Design pres -5 / 45 kPag

Ciecz/Liquid Gaz/Gas

Temp.oblicz/Design temp 110 o
CGęsto ć/Density 1000 1,29 kg/m

3

Lepko ć/viscosity

-Serw. Kwa ny Uwaga 1

1 0,02

kg/h

cP

Przepływ/Flow
Ci n.pracy/Operating pres

kPagCi n próby/Hydr.test pres

atm. kPag

40 o
CTemp.pracy/Operating temp

-

Parametry wężownicy / Coil specifications
Lokalizacja wę ownicy/Coil 

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights
Parametr/Parameter Warto ć/Value Jedn.

Czyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT

barG

Płaszcz  *2) -

Zewnętrzna

10

rednica/Diameter
Wysoko ć/Hight (TL-TL) 1500 mm

mm Typ

Ci n. Oblicz./Design pres
1000

m
3

Temp. oblicz./Design temp. 120

Pojemno ć nom./Nom. volume 1,2 5Ci n.pracy/Operating pres

UWAGA 4

barG

oC

Pow. Grzew./Heating surf.

Pow. malowania/ Paint. Surf.

kgMasa w czasie próby wod./Total weight full water

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping)

kgMasa wę ownicy/Weight -

oC

m
2

90

jw. mm

Temp.pracy/Operating tempwg dostawcy m
2

wg dostawcy Cały płaszcz/Jacketkg

kg r. Wężownicy/Coil pipe dia

Ogrzew. el./El. heating

Odstojnik/Stirrer

Demister

jw.

Naddatek na korozję/Corrosion allowance -

Grubo ć dennic/Bottoms thickness mmUWAGA 4

Grubo ć płaszcza/Shell thickness

oC

N T/N

mm Wyposażenie dodatkowe / Other

T/Nmm N

N T/N

Izolacja/Insulation H 70 mm

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85 -

-

kW

Mieszadło/Agitator N T/N

Przekładnia / Gearbox

Temp. Grzania/Heating temp

TAK   *3)Typ mieszadła/Agitator type

HOLDSilnik / Motor

HOLD

N

rpmPrędko ć mieszadła/Agitator speed

HOLD -

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (8), (9) ruby/Screws STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Podpory/Support HOLD

Kołnierze króćców/Flanges STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Szyjki króćców/Nozzle neck -

Łamacz wirów/Vortex breaker TAK

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD

NIEWsporniki izolacji/ Isulation support

- TAK

TAK

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kołnierze główne/Main flanges
Spec. techn./Technical specification HOLD

Podpory/Support

Uszy do podnosz./Lifting ears 

Zacisk uziem./Grounding clamp

Obcią enie wiatrem/Wind load

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

Izolacja/Isulation

TAK

Tolerancje/Tolerances

EN 1092-1

HOLD

HOLD

E 13445-4

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3

EN 1991-4(UWAGA 6)

Dodatk. wymagania/Add. requirements

BTP-1354

TAK, 2x

WG STD. ?

Obcią . króćców/Nozzle loading TAK (HOLD)

EN 20898-1

Uszczelki/Seals EN 1514-1

ruby i nakrętki/Bolting

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

Kołnierze króćców/Flanges Tabliczka firmowa/Name plate

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

Numer schematu  P&ID

31
Rewizja

PR-3A-101

Numer Dokumentu Strona z

PR-4-004
Tytuł Projektu Numer Projektu

HOLD

1

Wymagane atesty materiałowe.
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48,3x5

REZERWA

WYLOT MEDIUM GRZEW.

15 Pokrywa górna 11/05 RF

Za lepiony

PN16 Płaszcz grzew.11 RF

RF11/05

Płaszcz grzew.PN16 11 RF

EN 1092-1

EN 1092-1

EN 1092-1

K11

1 EN 1092-1K8

1 EN 1092-1

11/05HOLD PN16

32

HOLD

32

PN16

PN16

MIESZADŁO / HOLD
WLOT MEDIUM GRZEW.

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Pokrywa górna 11

Uwagi/Notes

Króćce technologiczne / Process Nozzles

WLOT ROZTW. WODN.I

Ozn./Mark Przylga/Face

RFK1 1 EN 1092-1

Il./Qty

Króciec dolny
1 EN 1092-1

25WYLOT ROZTW. WODN. II

WLOT WODA PROC.

1 EN 1092-1

HOLD PN16

K2

K3

Norma/Nozzle td.

RF

15

Typ/Type

PN16

DN Klasa/ClassPrzeznaczenie/Service

Pokrywa górna 
PN16 11

11 RF

RF11HOLD PN16WLOT EMULSJAEN 1092-11 Pokrywa górna K4

HOLD

EN 1092-1 WLOT AZOTU

EN 1092-1K5 1 WLOT KWAS PN16

K6 15 PN161

RF

11 Pokrywa górna 
RF11

RF

Pokrywa górna 

Pokrywa górna RF

PN16K7 11EN 1092-1 HOLDZAWÓR ODDECH. / HOLD1 Pokrywa górna 

K9

1

K10

1

1

1

1

K12

WYLOT OPARÓW

K13

RFPN16 11/05

Numer Dokumentu

1

Strona z

31

RF

Norma/Nozzle std. Przylga/Face

EN 1092-1

DNPrzeznaczenie/Service

PN4025

40 PN16

EN 1092-1

Ozn./Mark

1

Ilo ć/Qty

50/HOLD

HOLD

Pokrywa górna

Ilo ć/Qty

1

Przylga/FaceKlasa/Class

1

EN 1092-1

Przeznaczenie/ServiceOzn./Mark

Rewizja

1INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 PR-4-004
Tytuł Projektu Numer Projektu

3A-V1

RF

EN 1092-1

1

Za lepiony
Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles

K14

W zbiorniku

Norma/Nozzle std.

HOLD

DN

PN16

EN 1092-1 REZERWA

REZERWA

Uwagi/Notes

11/05HOLD Za lepiony
11/05

Typ/Type

Włazy / Manhole

PN16

RF

11

EN 1092-1

EN 1092-1

RF

RF

32 PN40

Uwagi/Notes

PN40

11

Typ/Type

11

Klasa/Class

 cianka zb.11

RF
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Upłynniacz: Teraflux E, patrz karta charakterystyki substancji. 61

62 2) Ogrzewanie: przewód lub ta ma grzejna. 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 62

63 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub 63

64 dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie udarno ci wg EN 14015. 64

65 6) usunięta 7) Wymagane atesty materiałowe. 8) 1.4301/1.4401/1.4404 65

66 9) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej, z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, 66

66 odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

66 68
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ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Ilo ć sztuk
Pionowy / VerticalNazwa aparatu

Device name
Zbiornik upłynniacza 1*) Orientacja/Orientation

1

Numer aparatu/Device No. 3A-V2 Typ/Type Zbiornik / Vessel

Parametry projektowe / Design conditions
Jedn.

Informacje o medium / Medium Info.
Ciecz/Liquid Gaz/GasFaza/Phase Jedn.Warto ć/ValueParametr/Parameter

Gęsto ć/Density 800 1,29

Medium Upłynniacz *1) Opary - Ci n. oblicz./Design pres 45 / FV kPag
o
CTemp.oblicz/Design temp 80

20kg/h

kPagatm.
o
CPrzepływ/Flow 40,0

Ci n.pracy/Operating presLepko ć/viscosity 1,6 0,02 cP

Temp.pracy/Operating temp

kg/m
3

kPag
o
C

Serw. Kwa ny Uwaga 1 - Ci n próby/Hydr.test pres
Czyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT

Parametr/Parameter Lokalizacja wę ownicy/Coil 

mm

Typ

Ci n. Oblicz./Design pres
mm

NIE

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

-

-Warto ć/Value Jedn.

rednica/Diameter -

Pojemno ć nom./Nom. volume
oCTemp. oblicz./Design temp.

Wysoko ć/Hight (TL-TL) -500 barG

0,06 -Ci n.pracy/Operating pres

400

m
3

-

-

barG

Pow. malowania/ Paint. Surf.

kg Pow. Grzew./Heating surf. m
2-

wg dostawcy m
2 Temp.pracy/Operating temp

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping)

jw. r. Wężownicy/Coil pipe dia -kg mm

wg dostawcy

oC

Masa wę ownicy/Weightkg - kg

mm

Masa w czasie próby wod./Total weight full water

mm

jw.

Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating

Wyposażenie dodatkowe / Other
NDemister T/N

Naddatek na korozję/Corrosion allowance - mm Odstojnik/Stirrer N

-

Izolacja/Insulation H 40

Współczynnik spoiny/Weld factor 0,85

oCTemp. Grzania/Heating temp

TAK   *2) T/NOgrzew. el./El. heating

40mm

NIE T/N

T/N

Mieszadło/Agitator

kW

HOLD rpm

-

Prędko ć mieszadła/Agitator speed
Typ mieszadła/Agitator type HOLD

HOLDSilnik / Motor

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Przekładnia / Gearbox HOLD -

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (8), (9) ruby/Screws STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Podpory/Support HOLD

EN 13445-3

Przepisy i standardy / Requirements and standards

Szyjki króćców/Nozzle neck -
Kołnierze króćców/Flanges STAL KWASOODPORNA (8), (9)

Kołnierze główne/Main flanges HOLDGrupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLDPrzepisy projektowe/Inspections

Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD

uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate HOLD

Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

3b

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD

Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ?

Spec. techn./Technical specification HOLD

Obcią enie wiatrem/Wind load EN 1991-4(UWAGA 6)

Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK

Izolacja/Isulation TAK

TAK (HOLD)

Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD

Obcią enie niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x

Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE

ruby i nakrętki/Bolting

TAKKołnierze króćców/Flanges
Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcią . króćców/Nozzle loading

PR-3A-102

EN 1092-1

Numer schematu  P&ID

Tabliczka firmowa/Name plate

Tytuł Projektu

Uszczelki/Seals

EN 20898-1

31
Strona z

EN 1514-1

RewizjaNumer Dokumentu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH 1
Numer Projektu

PR-4-004BTP-1354
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ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Króciec dolny40

Przylga/Face Uwagi/Notes

RF11

DN Klasa/ClassPrzeznaczenie/Service

PN16EN 1092-1 WYLOT UPŁYNNIACZA
Typ/TypeIl./QtyOzn./Mark Norma/Nozzle td.

1K1

Króćce technologiczne / Process Nozzles

1K2

K4 1

K3 1 RF

11EN 1092-1 Pokrywa górna
15 PN16

20

Za lepiony
RF

EN 1092-1 11/05

PN16

REZERWA

11/0515

WLOT/WYLOT OPARY

Za lepionyREZERWA PN16 RFEN 1092-1

RF

Norma/Nozzle std. Przylga/Face Uwagi/Notes

cianka zb.11PN40LG

Przeznaczenie/ServiceOzn./Mark

L1

DN Typ/TypeIlo ć/Qty
25

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles
Klasa/Class

1 EN 1092-1

DNPrzeznaczenie/ServiceNorma/Nozzle std.Ilo ć/QtyOzn./Mark

Włazy / Manhole
Uwagi/NotesKlasa/Class Typ/Type Przylga/Face

3A-V2

Numer Projektu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Rewizja

BTP-1354
Tytuł Projektu

1
Numer Dokumentu Strona z

PR-4-004 31
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Szczegóły wę ownicy do potwierdzenia z dostawcą. 61

62 2) Emulsja: Kwa ny roztwór wodny + asfalt + emulgator kationowy (pochodne amin tłuszczowych) + upłynniacz 62

63 (mieszanina węglowodorów aromatycznych C9 i izopropanolu). 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 63

64 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 64

65 udarno ci wg EN 14015. 6) Strefa na wiatr. 7) Wymagane atesty materiałowe. 8) Wg producenta 65

66 9) Brak pary na instalacji 10)1.4301/1.4401/1.4404 11) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej 66

67  z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68
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Ilo ć sztuk 1

Nazwa aparatu

Device name

Typ/TypeNumer aparatu/Device No. 3A-V3 Zbiornik / Vessel

Zbiornik produktu 

Emulsja Asfaltowa

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Faza/Phase Ciecz/Liquid Parametr/ParameterJedn. Warto ć/Value Jedn.

Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical

Gaz/Gas

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions

Medium Emulsja asfaltowa Opary - Ci n. oblicz./Design pres

30.000

0,02 cP

Gęsto ć/Density 110

4,5 / -0,5 kPag
o
CTemp.oblicz/Design temp

Przepływ/Flow kg/h

Lepko ć/viscosity 1-1000

900-1000 1 kg/m
3

Temp.pracy/Operating temp

Ci n.pracy/Operating pres

barG

1 kPag
o
C40-75

Serw. Kwa ny - Ci n próby/Hydr.test presNIE

-25Czyn. Koroz. TAK

Na dnie zb. -

3600 mm

Jedn.

o
C- MDMT

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

oC

barG

4300

Typ

Ci n. Oblicz./Design pres

m
3 Ci n.pracy/Operating pres

Temp. oblicz./Design temp.

-

oC

rednica/Diameter
barG

Lokalizacja wę ownicy/Coil 

10

Płaska *1)
Parametr/Parameter Warto ć/Value

12

130m
2

Wysoko ć/Hight (TL-TL)

Temp.pracy/Operating temp

180

mm

5

Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy

Pojemno ć nom./Nom. volume 40,0

m
2

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg

Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) kg Pow. Grzew./Heating surf.

mm50  *1)

wg dostawcy

Wyposażenie dodatkowe / Other
Demister

r. Wężownicy/Coil pipe dia
jw. kg kgMasa wę ownicy/Weight

T/NN

Masa w czasie próby wod./Total weight full water

UWAGA 4 mm

Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm

Ogrzew. el./El. heating

mm

TAK

Odstojnik/Stirrer N

N

T/N

Grubo ć płaszcza/Shell thickness

Izolacja/Insulation H 90

Naddatek na korozję/Corrosion allowance - mm

Współczynnik spoiny/Weld factor

-

T/N

oCTemp. Grzania/Heating temp

Mieszadło/Agitator
N

T/N0,85 -

Prędko ć mieszadła/Agitator speed
Typ mieszadła/Agitator type

HOLD

HOLD

rpm

kWHOLD

HOLD -

Silnik / Motor

Przekładnia / Gearbox

- Wę ownica/Coil
Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (10) (11)

Podpory/Support

ruby/Screws

Dennica/Base plate STAL KWASOODPORNA (10) (11)

HOLD

Specyfikacja materiałowa / Material specification

Odstojnik/Settler

STAL KWASOODPORNA (10)

STAL KWASOODPORNA (10)

Szyjki króćców/Nozzle neck -

Autoryzow. Insp./Inspection authority NIE

Kołnierze króćców/Flanges

TAK

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 HOLD

HOLDHOLD uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

3b Kołnierze główne/Main flanges
HOLD

HOLD Łamacz wirów/Vortex breaker

STAL KWASOODPORNA (10)

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE

Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

Przepisy i standardy / Requirements and standards
HOLDWspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.

Obcią enie wiatrem/Wind load

TAK (HOLD)

Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE

TAK, 2x

HOLD

Obcią . króćców/Nozzle loading

Zacisk uziem./Grounding clamp

Uszy do podnosz./Lifting ears 

EN 1991-3

TAKPodpory/Support

Izolacja/Isulation

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK

Spec. techn./Technical specification

EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate

EN 1991-4(UWAGA 6)

Dodatk. wymagania/Add. requirements -

Tolerancje/Tolerances E 13445-4

Obcią enie niegiem/snow load
WG STD. ?Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int.

TAK

ruby i nakrętki/Bolting EN 20898-1

Uszczelki/Seals

1
Rewizja

BTP-1354 PR-4-004
Tytuł Projektu Numer Projektu

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH
Numer Dokumentu Strona z

Numer schematu  P&ID PR-3A-102
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28 WŁAZ 28
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25 z

K1

1

PN16 11

1

EN 1092-1

EN 1092-1

EN 1092-1

EN 1092-1

1

Uwagi/Notes

40 11

Typ/Type

WLOT EM. ASF. Z NANOWŁ. B1

DN

PN16

Przylga/FaceNorma/Nozzle td. Przeznaczenie/ServiceOzn./Mark

1 EN 1092-1

Króćce technologiczne / Process Nozzles
Klasa/Class

ZBIORNIK / VESSEL

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

1

K2

1

K3

150 PN16

Il./Qty

 cianka zb.B111EN 1092-1

Na dno zb.

WYLOT EMULSJI ASF.1

PN1650

PN16K4 1

HOLD1

80 PN16

Na dno zb.

11/05 B1 Za lepiony
Pokrywa górna11 B1EN 1092-1 WYLOT OPARÓW

11

15

WLOT EMULSJI ASF.EN 1092-1

REZERWAEN 1092-1

B1K5

K6 REZERWAEN 1092-1

 cianka zb.
11/05

40 11PN16

Za lepionyB1PN16

WLOT MEDIUM GRZEW. B1EN 1092-1

EN 1092-11K8

K7 1

RESZTKOWANIEEN 1092-1

 cianka zb.B1

 cianka zb.

 cianka zb.WYLOT MEDIUM GRZEW.

Za lepiony11/05

B1PN1650

100

PN1680

11

11EN 1092-1 WYLOT EMULSJI ASF.

EN 1092-1 REZERWA PN16

K11

1K10

1

Tytuł Projektu
PR-4-004 31

Numer DokumentuNumer Projektu Strona z

B1

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 1
Rewizja

UWAGA 8

600

40 B1PN16 11

B1

UWAGA 8PN6

DN Typ/TypeKlasa/Class

600

Klasa/Class

3A-V3

Uwagi/Notes

Włazy / Manhole
Ozn./Mark Ilo ć/Qty Norma/Nozzle std.

1

Za lepiony

1

Ilo ć/Qty Norma/Nozzle std. Typ/Type Przylga/Face

Za lepiony11/05

Pokrywa górna

PN6

50

40

REZERWA

11 B1PN16

100

PN16

B11

DN

32

EN 1092-11

K13 EN 1092-1

Ozn./Mark

K14

LSHH

PN16

L1

PN16

EN 1092-1 LT

Za lepiony
Przylga/Face

11 B1  cianka zb.

B1

Uwagi/Notes

UWAGA 8

1

B1

B1

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles
Przeznaczenie/Service

T1

T2

 cianka zb.

K12

 cianka zb.B1

L3

W1

W2

PN40

1

Przeznaczenie/Service

HOLD

Pokrywa górnaB1

50

11

PN16

11/05

1150

48,3x5

Za lepiony

PN6

B1

W3

EN 1092-1

EN 1092-11

EN 1092-1

1

L2 100
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60 Uwagi / Notes: 60

61 1) Szczegóły wę ownicy do potwierdzenia z dostawcą. 61

62 2) Emulsja: Kwa ny roztwór wodny + asfalt + emulgator kationowy (pochodne amin tłuszczowych) + upłynniacz 62

63 (mieszanina węglowodorów aromatycznych C9 i izopropanolu). 4) Min. Grubo ć wg EN 14015. 63

64 5) Materiały z wymaganą udarno cią zbadaną w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno nie 64

65 udarno ci wg EN 14015. 6) Strefa na wiatr. 7) Wymagane atesty materiałowe. 8) Wg producenta 65

66 9) Brak pary na instalacji 10)1.4301/1.4401/1.4404 11) Dopuszcza się wykonanie ze stali węglowej 66

67  z wyło eniem/malowaniem wewnętrznym, odpornym na media i warunki wewnątrz aparatu 67

68 68
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Nazwa aparatu

Device name

Zbiornik produktu 

Emulsja Asfaltowa

Typ/Type Zbiornik / Vessel

Ilo ć sztuk 1

Orientacja/Orientation

Parametr/Parameter Jedn.

Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Pionowy / Vertical

Numer aparatu/Device No. 3A-V4

ZBIORNIK / VESSEL

Ciecz/LiquidFaza/Phase Gaz/Gas Jedn. Warto ć/Value

0,02 cP

1

Medium Emulsja asfaltowa

kg/m
3

Opary -

Gęsto ć/Density 900-1000

1Ci n.pracy/Operating pres

Ci n. oblicz./Design pres
Temp.oblicz/Design temp

Lepko ć/viscosity 1-1000

110

4,5 / -0,5 kPag
o
C

kPag

Temp.pracy/Operating temp 40-75 o
C

barGCi n próby/Hydr.test pres

Na dnie zb.

Przepływ/Flow 30.000

Serw. Kwa ny NIE

kg/h

-

Czyn. Koroz. TAK - MDMT o
C-25

Parametr/Parameter Jedn. Lokalizacja wę ownicy/Coil Warto ć/Value -

Wysoko ć/Hight (TL-TL) 4300

Wymiary, masy i grubo ci / Dimensions and weights Parametry wężownicy / Coil specifications

-rednica/Diameter 3600 mm Typ Płaska *1)

oC

mm Ci n. Oblicz./Design pres barG10

Temp. oblicz./Design temp. 180

wg dostawcy

Pojemno ć nom./Nom. volume 40,0 m
3

Pow. malowania/ Paint. Surf.

barGCi n.pracy/Operating pres 5

oC

mm
m

2wg dostawcyMasa aparatu pustego/Errection weight (shipping)

Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw.

kg Pow. Grzew./Heating surf.

kg

m
2 Temp.pracy/Operating temp

12

kg r. Wężownicy/Coil pipe dia

130

50  *1)
Masa w czasie próby wod./Total weight full water jw.

T/NN

Grubo ć płaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm

Grubo ć dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm

kgMasa wę ownicy/Weight
Wyposażenie dodatkowe / Other

N

Demister

T/NNaddatek na korozję/Corrosion allowance

T/NTAKMieszadło/Agitator

N

Odstojnik/Stirrer

T/N

rpm

-

Izolacja/Insulation

Współczynnik spoiny/Weld factor Ogrzew. el./El. heating

oCTemp. Grzania/Heating temp NH 90

Typ mieszadła/Agitator type HOLD

- mm

mm

0,85 -

Przekładnia / Gearbox

Prędko ć mieszadła/Agitator speed HOLD

Silnik / Motor HOLD

HOLD -

kW

STAL KWASOODPORNA (10)

STAL KWASOODPORNA (10)Odstojnik/Settler - Wę ownica/Coil
Dennica/Base plate

Specyfikacja materiałowa / Material specification

HOLD
STAL KWASOODPORNA (10) (11)

Płaszcz/Shell STAL KWASOODPORNA (10) (11)

Podpory/Support

ruby/Screws

Kołnierze króćców/Flanges
Szyjki króćców/Nozzle neck -

Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE
STAL KWASOODPORNA (10)

3b

Autoryzow. Insp./Inspection authority

Kołnierze główne/Main flanges

Przepisy i standardy / Requirements and standards
HOLDWspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack.Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3

Dodatk. wymagania/Add. requirements -

Spec. techn./Technical specification HOLD

Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5

Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU

HOLD

HOLD

HOLD Łamacz wirów/Vortex breaker NIE

HOLD uraw pokrywy włazu/crew of manh.plate 

TAK

TAKPodpory/Support

HOLD

NIE

Izolacja/Isulation

Wsporniki izolacji/ Isulation supportObcią enie wiatrem/Wind load
TAK, 2xObcią enie niegiem/snow load

EN 1991-4(UWAGA 6)

EN 1991-3

Uszy do podnosz./Lifting ears 

Obcią . króćców/Nozzle loading
Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ?

Zacisk uziem./Grounding clamp

Kołnierze króćców/Flanges EN 1092-1

Tolerancje/Tolerances E 13445-4

Stojaki na dachu pod pomost

TAK (HOLD)

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

TAKUszczelki/Seals EN 1514-1

Tytuł Projektu

Tabliczka firmowa/Name plate

EN 20898-1

Numer schematu  P&ID PR-3A-102

BTP-1354 PR-4-004

Numer Projektu Numer Dokumentu Strona z

ruby i nakrętki/Bolting

31 1
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8 8

9 9

10 10

11 11

12 12

13 13

14 14

15 15

16 16

17 17

18 18

19 TG 19

20 TE 20

21 21

22 REZERWA 22

23 LSLL 23

24 24

25 25

26 WŁAZ 26

27 WŁAZ / MIESZADŁO 27

28 WŁAZ 28

29 Rysunek / Drawing: 29
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35 35
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61 61
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65 65

66 66
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27 z

Króćce technologiczne / Process Nozzles

PN16

Przylga/Face

11 Na dno zb.

Uwagi/Notes

40

REZERWA

40EN 1092-1

15REZERWA

WLOT EMULSJI ASF.

80

B1

EN 1092-1 LT 100

50 PN16

WYLOT MEDIUM GRZEW. PN16

DN

1 WLOT EM. ASF. Z NANOWŁ. B1

EN 1092-1

Klasa/ClassNorma/Nozzle td.

EN 1092-1

1

11

K1

EN 1092-1

K14

K4

Il./Qty

DNPrzeznaczenie/ServiceIlo ć/Qty

K3 1

EN 1092-1 WLOT MEDIUM GRZEW.

1

Typ/Type

11

Uwagi/Notes

B132 11

Pokrywa górna

Przylga/Face

 cianka zb.

 cianka zb.

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

Ozn./Mark Przeznaczenie/Service

ZBIORNIK / VESSEL

PN16

EN 1092-1 WYLOT EMULSJI ASF.K2

EN 1092-1
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PN6

PN6

Pokrywa górna

 cianka zb.

B1

B1

11

Typ/Type

Za lepiony

 cianka zb.11

B1

UWAGA 8

Za lepiony

Rewizja

3A-V4

HOLD

UWAGA 8

EN 1092-1

EN 1092-1

100 PN16

UWAGA 8

11/05

Włazy / Manhole
Ozn./Mark DNIlo ć/Qty

50 11/05

600

1

EN 1092-1

1

1

EN 1092-1

EN 1092-1

EN 1092-1

50 PN16 11

11/05

11

PN16

PN16

W3 1

1

1W2

Ozn./Mark

L2

PN16

B1

40 PN16

Typ/TypeKlasa/Class

PN16

B1  cianka zb.
 cianka zb.

Za lepiony
Za lepiony

1

Norma/Nozzle std.

Za lepiony

80

100 B1

B1

B1

B1

B1

Przylga/Face

Króćce pomiarowe / Instrumentation Nozzles
PN16 B1

T1

T2 48,3x5

L1 LSHH B11 EN 1092-1

11

50 PN16

PN6

L3

W1

50 PN40

EN 1092-1 600

Klasa/ClassPrzeznaczenie/ServiceNorma/Nozzle std.
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57 (1) Do zweryfikowania przez dostawcę naczynia,  w ramach projektu instalacji CO. 57
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Uszczelki króćców
ruby i nakrętki

Tolerancje Obcią enia króćców -

Kołnierze króćców Tabliczka firmowa

Obcią enie niegiem Zacisk uziemiający
Zabezpieczenie antykorozyjne/wew. Uszy do podnoszenia -

Dodatkowe wymagania Podpory -

Obcią enie wiatrem Wsporniki izolacji -

Grupa badań wg PN-EN 13445-5 Kołnierze główne
Specyfikacja techniczna Izolacja

Autoryzowany inspektor Łamacz wirów -

/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU uraw pokrywy włazu -

Przepisy i standardy
Przepisy projektowe Wsporniki platform/drabin -

Kołnierze króćców
Uszczelki

Podpory

Szyjki króćców

Odstojnik Wę ownica
Dennica

- -Niebezp. wybuchu

ruby

- -

Specyfikacja materiałowa
Płaszcz Stal węglowa

-

Zapalno ć
- -Długo ć Buta - mm Toksyczno ć

- - Izolacja -

rednica Buta - mm Medium chłodnicze -

Izolacja, typ / grubo ć NIE mm Płaszcz chłodzący
Współczynnik spoiny T/N

Grubo ć dennic
- T/NNaddatek na korozję - mm Ogrzewanie el.

- mm Mieszadło -

- mm Odstojnik - T/N

T/N

Masa w czasie próby wod. - kg MEMBRANA TAK T/N

Grubo ć płaszcza

m
2

Masa w czasie pracy

-Masa aparatu pustego - kg Powierzchnia grzewcza

- kg Wyposażenie dodatkowe

- o
C

-

Powierzchnia malowania - m
2 Temperatura pracy

465   *1) mm Ci nienie pracy barG

-rednica 280   *1) mm Temp. obliczeni. MIN / MAX

Długo ć czę ci walcowej

- -

Pojemno ć TL-TL 0,025    *1) m
3 Ci n. obliczeni. MIN / MAX - barG

o
C

Parametr Warto ć Jedn. Lokalizacja

Wymiary, masy i grubo ci Parametry płaszcza chłodzącego

Czynnik koroz. nie - M.A.W.P. barG

Ci nienie próby barG

Przepływ - kg/h

Serwis kwa ny nie -

Ci nienie pracy
Temperatura pracy

Lepko ć
70 - 90

barG2
o
C

Gęsto ć 960-977 kg/m
3 o

CTemp. obliczeniowa MIN / MAX 5 / +120

0,3 - 0,4 cP

6 barGNazwa medium Woda CO - Ci n. obliczeniowe MIN / MAX
Faza Ciecz Para/Gaz Jedn. Warto ć Jedn.Parametr

Informacje o medium Parametry projektowe-zbiornik

Nazwa aparatu Naczynie wzbiorcze wody grzewczej Orientacja Pionowa (V)

Numer aparatu 4A-V5A Typ Vessel

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
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Ilo ć
Włazy

UwagiOznacz. Przeznaczenie PrzyłączeNorma PrzylgaKlasa Typ

Norma TypOznacz. UwagiIlo ć Przyłącze KlasaPrzeznaczenie Przylga

Króćce pomiarowe

UwagiKlasa PrzylgaTypPrzyłącze
Króćce technologiczne

Oznacz. Ilo ć Norma Przeznaczenie

Numer aparatu 4A-V5A

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
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Uszczelki króćców
ruby i nakrętki

Tolerancje Obcią enia króćców -

Kołnierze króćców Tabliczka firmowa

Zabezpieczenie antykorozyjne/wew. Uszy do podnoszenia -

Obcią enie niegiem Zacisk uziemiający
Obcią enie wiatrem Wsporniki izolacji -

Dodatkowe wymagania Podpory -

Grupa badań wg PN-EN 13445-5 Kołnierze główne
Specyfikacja techniczna Izolacja

Autoryzowany inspektor Łamacz wirów -

t/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU uraw pokrywy włazu -

Przepisy i standardy
Przepisy projektowe Wsporniki platform/drabin -

Kołnierze króćców
Uszczelki

Podpory

Szyjki króćców

Odstojnik Wę ownica
Dennica

- -Niebezp. wybuchu

ruby

- -

Specyfikacja materiałowa
Płaszcz Stal węglowa

-

Zapalno ć
- -Długo ć Buta - mm Toksyczno ć

- - Izolacja -

rednica Buta - mm Medium chłodnicze -

Izolacja, typ / grubo ć NIE mm Płaszcz chłodzący
Współczynnik spoiny T/N

Grubo ć dennic
- T/NNaddatek na korozję - mm Ogrzewanie el.

- mm Mieszadło -

- mm Odstojnik - T/N

T/N

Masa w czasie próby wod. - kg MEMBRANA - T/N

Grubo ć płaszcza

m
2

Masa w czasie pracy

-Masa aparatu pustego - kg Powierzchnia grzewcza

- kg Wyposażenie dodatkowe

- o
C

-

Powierzchnia malowania - m
2 Temperatura pracy

244   *1) mm Ci nienie pracy barG

-rednica 206   *1) mm Temp. obliczeni. MIN / MAX

Długo ć czę ci walcowej

- -

Pojemno ć TL-TL 0,006    *1) m
3 Ci n. obliczeni. MIN / MAX - barG

o
C

Parametr Warto ć Jedn. Lokalizacja

Wymiary, masy i grubo ci Parametry płaszcza chłodzącego

Czynnik koroz. nie - M.A.W.P. barG

Ci nienie próby barG

Przepływ - kg/h

Serwis kwa ny nie -

Ci nienie pracy
Temperatura pracy

Lepko ć
70 - 90

barG2
o
C

Gęsto ć 960-977 kg/m
3 o

CTemp. obliczeniowa MIN / MAX 5 / +120

0,3 - 0,4 cP

6 barGNazwa medium Woda CO - Ci n. obliczeniowe MIN / MAX
Faza Ciecz Para/Gaz Jedn. Warto ć Jedn.Parametr

Informacje o medium Parametry projektowe-zbiornik

Nazwa aparatu Zbiornik schładzający wody grzewczej Orientacja Pionowa (V)

Numer aparatu 4A-V5B Typ Vessel

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
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Ilo ć
Włazy

UwagiOznacz. Przeznaczenie PrzyłączeNorma PrzylgaKlasa Typ

Norma TypOznacz. UwagiIlo ć Przyłącze KlasaPrzeznaczenie Przylga

Króćce pomiarowe

UwagiKlasa PrzylgaTypPrzyłącze
Króćce technologiczne

Oznacz. Ilo ć Norma Przeznaczenie

Numer aparatu 4A-V5B

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECiFICATION
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