Opracowanie jest wtasnoscig BIPROTECH Sp. z o.0. i nie moze by¢ reprodukowane ani udostgpniane osobom trzecim w catosci lub w cze$ci bez pisemnej zgody BIPROTECH Sp. z 0.0.

/BPTech|/

Branza technologiczna
Specyfikacje zbiornikéw
Specyfikacja technologiczna
Strona tytutowa

Flukar

INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH

Specyfikacje zbiornikow

Spis Rewizji

1 All |.Paszko 08-2017 T.Wojcik | W.Kazanowski| 08-2017 AFC Zatwierdzone do budowy
00 | All [M.Filipowicz| 11-2016 T.Wojcik | W.Kazanowski| 11-2016 AFC Zatwierdzone do budowy
Rew. | Str. Nazwisko Data Nazwisko Nazwisko Data Status Rodzaj rewizji
Sporzadzt Sprawdzit Zatwierdzit
Przeznaczenie Dokument podst. DG ES-No. DCC
BPTBGJ’.I Tytut Projektu Numer Projektu Numer Dokumentu Strona z Rewizja
INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 PR-4-004 1z 31 1




Opracowanie jest wiasnoscig BIPROTECH Sp. z 0.0. i nie moze by¢ reprodukowane ani udostepniane osobom trzecim w catosci lub w czesci bez pisemnej zgody BIPROTECH Sp. z 0.0.

/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 1A-V1A Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik asfaltu bazowego —
3 Device hame llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Asfalt bazowy Opary - Cisn. oblicz./Design pres 4,5/-0,5 kPag| 7|
8| Gestos¢/Density 900 1 kg/m”’ Temp.oblicz/Design temp 250 °C | 8
9 | Lepko$c/viscosity 50-300 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 160-200 °C [19]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. NIE - MDMT 25 °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications |14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 280 oC |18
19| Pojemnos$é nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp 230 oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. 15 m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 *1) mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance 3 mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H120 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type N - |30
31 Predko$¢ mieszadta/Agitator speed - rom | 31
32 Silnik / Motor - kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox - - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shell P265GH Sruby/Screws 25CrM04/A2-50 37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil P265GH 38
39 Dennica/Base plate P265GH (PLASKIE DNO) 39
40 Podpory/Support FUNDAMENT 40
41 Szyjki kroécow/Nozzle neck P245GH 41
42 Kotnierze kroécow/Flanges P245GH 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANA 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate TAK 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges - 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support FUNDAMENT 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 5)| Wsporniki izolacji/ Isulation support - 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp 2X 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears | TRUNIONY | UCHO | 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
[61]1) Wezownica ptaska. Szczegoty wezownicy do potwierdzenia z dostawca. | 61]
62]2) Plaskie dno. 62|
63|3) Wymagane atesty materiatowe. 63
[64]4) Min. grubos¢ wg EN 14015. 64]
65|5) Strefa na wiatr. 65
E 6) Material z gwarantowang udarnoscig w M.D.M.T. E
67 7) Wg producenta 67
68 Numer schematu P&ID| PR-1A-101 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALTU BAZOWEGO 100 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALTU BAZOWEGO 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WYLOT ASFALTU BAZOWEGO 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 25 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 [WYLOT OPAROW 80 PN16 11 B1 Pokrywa gorna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEWCZEGO 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEWCZEGO| 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. |10
11 K9 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |11
12| K10 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 12
13] K11 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 14
15 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 15
16| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 16
17 T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN16 11 B1 Na scianie zb. |17
18 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 18
19 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa gérna | 19
20 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |20
21 L3 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN40 11/05 B1 Zaslepiony |21
22 22
23 23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26| W1 1 EN 1092-1 [WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zas$lepiony |26
271 W2 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zaslepiony |27
28] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zaslepiony |28
29 Rysunek / Drawing: 29
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 1A-V1B Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik asfaltu bazowego —
3 Device hame llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Asfalt bazowy Opary - Cisn. oblicz./Design pres 4,5/-0,5 kPag| 7|
8| Gestos¢/Density 900 1 kg/m”’ Temp.oblicz/Design temp 250 °C | 8
9 | Lepko$c/viscosity 50-300 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 160-200 °C [19]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. NIE - MDMT 25 °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications |14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 280 oC |18
19| Pojemnos$é nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp 230 oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. 15 m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 *1) mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance 3 mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H120 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type N - |30
31 Predko$¢ mieszadta/Agitator speed - rom | 31
32 Silnik / Motor - kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox - - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 P265GH Sruby/Screws 25CrM04/A2-50 37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil P265GH 38
39 Dennica/Base plate P265GH (PLASKIE DNO) 39
40 Podpory/Support FUNDAMENT 40
41 Szyjki kroécow/Nozzle neck P245GH 41
42 Kotnierze kroécow/Flanges P245GH 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANA 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate TAK 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges - 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support FUNDAMENT 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 5)| Wsporniki izolacji/ Isulation support - 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp 2X 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears | TRUNIONY | UCHO | 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
[61]1) Wezownica ptaska. Szczegoty wezownicy do potwierdzenia z dostawca. | 61]
62]2) Plaskie dno. 62|
63|3) Wymagane atesty materiatowe. 63
[64]4) Min. Grubos$¢ wg EN 14015. [64]
65|5) Strefa na wiatr. 65
E 6) Material z gwarantowang udarnoscig w M.D.M.T. E
67]7) Wg producenta 67
68 Numer schematu P&ID| PR-1A-101 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALTU BAZOWEGO 100 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALTU BAZOWEGO 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WYLOT ASFALTU BAZOWEGO 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 25 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 [WYLOT OPAROW 80 PN16 11 B1 Pokrywa gorna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEWCZEGO 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEWCZEGO| 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. |10
11 K9 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |11
12| K10 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 12
13] K11 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 14
15 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 15
16| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 16
17 T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN16 11 B1 Na scianie zb. |17
18 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 18
19 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 19
20 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |20
21 L3 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN40 11/05 B1 Zaslepiony |21
22 22
23 23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26| W1 1 EN 1092-1 [WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zas$lepiony |26
271 W2 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zaslepiony |27
28] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA7 B1 Zaslepiony |28
29 Rysunek / Drawing: 29
o 1A-V1B il
5 » E
2 K1 K2 o 52
33 K11 33
E = &
35 L1 w1 [ 35
B K6 =— K3 B
37] 57}
5] E
39 39
o we 40
[41] N [41]
<] 4]
4] L3 TA— V1B a EE
44 44
5 | [«
4] W3 6]
47 — 47
48] Te 48]
9] D) 9]
50] | 50}
51 B
52 52
53] T1 :L_: L2 53
=] - E
55 55
56] K7 56|
57] | 57}
55] ( ! B
59] [ 59]
[60) K8 ) K3 B
[61] | | o]
62] ! >§ — | 62}
63] f X 1 63
64] K9 [64]
65] 65}
66] 66}
67] 67}
65] 65}
BPTGCh Tytut Projektu Numer Projektu Numer Dokumentu Strona z Rewizja
INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 PR-4-004 5z 31 1




Opracowanie jest wiasnoscig BIPROTECH Sp. z 0.0. i nie moze by¢ reprodukowane ani udostepniane osobom trzecim w catosci lub w czesci bez pisemnej zgody BIPROTECH Sp. z 0.0.

/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 1A-V2A Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
| 2 | Nazwa aparatu Zbiornik asfaltu Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
3 Device name modyfikowanego llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium| Asfalt modyfikowany Opary - Cisn. oblicz./Design pres 4,5/-0,5 kPag| 7|
8| Gestos¢/Density 900 1 kg/m”’ Temp.oblicz/Design temp 250 °C | 8
9 | Lepkos$c¢/viscosity 100-500 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 195 °C [19]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. NIE - MDMT 25 °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications |14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 280 oC |18
19| Pojemnos$é nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp 230 oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. 20 m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 *1) mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance 3 mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H120 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator TAK T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type UWAGA 3 - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shell P265GH Sruby/Screws 25CrM04/A2-50 37
38 Odstojnik/Settler - WezZownica/Coil P265GH 38
39 Dennica/Base plate P265GH 39
40 Podpory/Support FUNDAMENT 40
41 Szyjki kré¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroécow/Flanges P245GH 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load EN 1991-4 Wsporniki izolaciji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears | TRUNIONY | UCHO | 54
55 Tolerancje/Tolerances EN 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
161]1) Typ wezownicy do ustalenia z wytworcg. Nalezy rozwazy¢ wptyw na kategoryzacje zbiornika wzgledem PED. | 61]
62[2) Minimalne grubo$éi elementéw ptaszcza aparatu wg EN 14015. | 62
63]3) Konstrukcja i type mieszadta do ustalenia. Nalezy ustali¢ ewentualne przegrody z dostawcg mieszadta. 63
64]14) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie | 641
65| udarnosci wg EN 14015 8) Wg producenta  65)
| 66]5) llo$¢ wtazéw dobraé zgodnie z wymogami EN 13445-4. 9) Brak pary na instalacji 66|
67|6) Strefa na wiatr. 7) Wymagane atesty materiatowe. 67
68 Numer schematu P&ID| PR-1A-102 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALT BAZOWY 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALT ZMODYF. 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WYLOT ASFALT ZMODYF. 150 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WYLOT OPARY 80 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEWCZE 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEWCZE 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. |10
11 11
12| K10 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |12
13] K11 1 EN 1092-1 |[WYLOT ASFALT ZMODYF. 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 14
15| K13 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 15
16| K14 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 16
17 17
18| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19 T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN16 11 B1 Na scianie zb. |19
20 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 20
21 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 21
22 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |22
23 L3 1 EN 1092-1 |LSLL 50 PN40 11 B1 Na scianie zb. |23
24 24
25 Wiazy / Manhole 25
26| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 26
271 W1 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA 8 B1 Zaslepiony |27
28] W2 1 EN 1092-1 |MIESZADLO / HOLD HOLD PN6 |UWAGAS8 B1 Na scianie zb. |28
29] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGAS8 B1 Zaslepiony |29
30 Rysunek / Drawing: 30
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 1A-V2B Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
| 2 | Nazwa aparatu Zbiornik asfaltu Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
3 Device name modyfikowanego llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium| Asfalt modyfikowany Opary - Cisn. oblicz./Design pres 4,5/-0,5 kPag| 7|
8| Gestos¢/Density 900 1 kg/m”’ Temp.oblicz/Design temp 250 °C | 8
9 | Lepkos$c¢/viscosity 100-500 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 195 °C [19]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. NIE - MDMT 25 °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications |14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 280 oC |18
19| Pojemnos$é nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg wytworcy m* Temp.pracy/Operating temp 230 oC |20
21| Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg WthéI’Cy kg Pow. Grzew./Heating surf. 20 m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating wg wytworcy kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water wg wytworcy kg Masa wezownicy/Weight kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 2 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 2 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance 3 mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H120 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator TAK T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type Uwaga 3 - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materialowa / Material specification (UWAGA 4) 36
37 Plaszcz/Shell P265GH Sruby/Screws - Nakretki/Nuts 25CrM04/A2-50 37
38 Odstojnik/Settler - WezZownica/Coil P265GH 38
39 Dennica/Base plate P265GH 39
40 Podpory/Support FUNDAMENT 40
41 Szyjki kré¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroécow/Flanges P245GH 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load EN 1991-4 Wsporniki izolaciji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears | TRUNIONY | UCHO | 54
55 Tolerancje/Tolerances EN 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting HOLD 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
161]1) Typ wezownicy do ustalenia z wytworcg. Nalezy rozwazy¢ wptyw na kategoryzacje zbiornika wzgledem PED. | 61]
62[2) Minimalne grubo$éi elementéw ptaszcza aparatu wg EN 14015. | 62
63]3) Konstrukcja i type mieszadta do ustalenia. Nalezy ustali¢ ewentualne przegrody z dostawcg mieszadta. 63
64]14) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odno$nie | 641
65| udarnosci wg EN 14015 8) Wg producenta  65)
| 66]5) llo$¢ wtazéw dobraé zgodnie z wymogami EN 13445-4. 9) Brak pary na instalacji 66|
67|6) Strefa na wiatr. 7) Wymagane atesty materiatowe. 67
68 Numer schematu P&ID| PR-1A-102 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALT BAZOWY 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WLOT ASFALT ZMODYF. 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WYLOT ASFALT ZMODYF. 150 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WYLOT OPARY 80 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEWCZE 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEWCZE 40 PN16 11 B1 Na scianie zb. |10
11 11
12| K10 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |12
13] K11 1 EN 1092-1 |[WYLOT ASFALT ZMODYF. 50 PN16 11 B1 Na scianie zb. |13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |14
15[ K13 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |15
16| K14 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa gorna | 16
17 17
18| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19 T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN16 11 B1 Na scianie zb. |19
20 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 20
21 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 21
22 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |22
23 L3 1 EN 1092-1 |LSLL 50 PN40 11 B1 Na scianie zb. |23
24 24
25 Wiazy / Manhole 25
26| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 26
271 W1 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGA 8 B1 Zaslepiony |27
28 W2 1 EN 1092-1 |MIESZADLO / HOLD HOLD PN6 |UWAGAS8 B1 Na scianie zb. |28
29] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGAS8 B1 Zaslepiony |29
30 Rysunek / Drawing: 30
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[BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 2B-V2 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S . . Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik rozpuszczalnika 1*) —
3 Device name llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium| Rozpuszczalnik *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/ FV kPag| 7|
8| Gestosé/Density 1200 1,29 kg/m’ Temp.oblicz/Design temp 80 °c |s
9 | Lepkos$c/viscosity 1,6 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 5 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 1,8 kg/h Temp.pracy/Operating temp 20 °C |[10]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT °c [12]
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll NIE - |15
16 Srednica/Diameter 400 mm Typ - - |16
17 Wysoko$¢/Hight (TL-TL) 500 mm Cisn. Oblicz./Design pres - barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. - oC |18
19| Pojemno$é nom./Nom. volume 0,06 m° Cisn.pracy/Operating pres - barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m? Temp.pracy/Operating temp - oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. - m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia - mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm QOdstojnik/Stirrer N T/IN |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation NIE mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type N - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed N rom | 31
32 Silnik / Motor N kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox N - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Plaszcz/Shell] STAL KWASOODPORNA (7), (8) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (7), (8) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil| STAL KWASOODPORNA (7), (8) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (7), (8) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
41 Szyjki kro¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroccow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (7), (8) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 5)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie Sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kolnierze kroécow/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: | 60
61{1) Rozpuszczalnik: stezone kwasy organiczne: kwas mréwkowy lub kwas octowy. | 61]
62[2) Min. Grubos¢ wg EN 14015. 62
63[3) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie | 63
64| udarnosciwg EN 14015.  4) Wymagane atesty materialowe.  5) usunieta 6) Dno elipsoidalne | 64]
65(7)1.4301/1.4401/1.4404, HDPE lub i - do okreélenia przez Dostawce | 65]
66/8) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66|
67 odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID]| PR-2B-101 68
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark Il./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WYLOT ROZPUSZCZALNIKA 20 PN16 11 RF Krociec dolny | 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WLOT/WYLOT OPARY 15 PN16 11 RF Pokrywa gorna | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |[REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 6
7 7
8 8
9 9
10 10
1" 11
12 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 12
13| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 13
14 L1 1 EN 1092-1 |LSLL 25 PN40 11 RF Scianka zb. |14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 Wiazy / Manhole 21
22| Ozn./Mark | llo$¢é/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 22
23 23
24 24
25 25
26 Rysunek / Drawing: 26
BT 2B-V2 ]
28] B
29] [ 29)
30] 30
31] E
32] 32)
33] 33
34] 34
35] 35
36] 36}
37] 37]
E Ke 2
39 39
[40] [40)
41] [ 41]
<] K3 ‘ }7 42|
43 43
44] 44
45] 45
46] 46}
47] [47]
48] 48]
o ©
E L1 5
51 51
B K4 | — — B
53] 53]
54] 54}
56 56
=] KI — 57|
58] B
59] 59}
60] 60
61] 61
62] 62)
63] 63
64] 64}
65] 65
66 66|
67] 67
65] 68
BPTBCh Tytut Projektu Numer Projektu Numer Dokumentu Strona z Rewizja
INSTALCJA EMULSJI ASFALTOWYCH BTP-1354 PR-4-004 1M1z 31 1




Opracowanie jest wlasnos$cig BIPROTECH Sp. z 0.0. i nie moze by¢ reprodukowane ani udostepniane osobom trzecim w catoéci lub w czes$ci bez pisemnej zgody BIPROTECH Sp. z 0.0.

I
[BPTech]/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

(BP]

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 2B-V3 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S . Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik wody procesowej —
3 Device name llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value [Jedn.| 6
7 Medium Woda Powietrze - Cisn. oblicz./Design pres 45 kPag| 7|
8 | Gestos¢/Density 1000 1,29 kg/m”> Temp.oblicz/Design temp 80 °C | 8
9 | Lepko$civiscosity 1 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres atm. kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 700,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 20 °C |[10]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11|
12 Czyn. Koroz. Nie - MDMT °C |12
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn. Lokalizacja wezownicy/Coil NIE - |15
16 Srednica/Diameter 1000 mm Typ - - |16
17 Wysokosé/Hight (TL-TL) 1500 mm Cisn. Oblicz./Design pres - barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. - oC |18
19| Pojemnos$é nom./Nom. volume 1,2 m° Cisn.pracy/Operating pres - barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m? Temp.pracy/Operating temp - oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. - m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia - mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance 3 mm QOdstojnik/Stirrer N T/IN |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation NIE mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type N - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed N rom | 31
32 Silnik / Motor N kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox N - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shell P265GH Sruby/Screws 25CrM04/A2-50 37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil P265GH 38
39 Dennica/Base plate P265GH 39
40 Podpory/Support HOLD 40
41 Szyjki kro¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kro¢cow/Flanges P245GH 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lIsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 5)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kolnierze kroécow/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: | 60
161{1) Dno elipsoidalne | 61)
62[2) Min. Grubos¢ wg EN 14015. 62
63[3) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie | 63
[64]  udarnosci wg EN 14015. | 64]
65/4) Wymagane atesty materiatowe.  65]
66(5) usunieta 66
67] 67}
68 Numer schematu P&ID]| PR-2B-102 68
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peah SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION
ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark I./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT WODA PROC. 25 PN16 11 RF Pokrywa géna | 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WYLOT WODA PROC. 25 PN16 11 RF Kréciec dolny | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |ODPOWIETRZENIE HOLD PN16 11/05 RF Pokrywa géna | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony 6
7 7
8 8
9 9
10 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 10
11| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 11
12 L1 1 EN 1092-1 |LG 25 PN40 11 RF Scianka zb. |12
13 13
14 14
15 15
16 16
17 17
18 18
g 19 19
S 20 20
o EX Wiazy / Manhole 21
é 22| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 22
'g,‘: 23] W1 1 EN 1092-1 |WLAZ 400 PN16 11/05 RF Zaslepiony |23
% 24 24
§ 25 25
g % Rysunek / Drawing: 2B-V3 %
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 2B-V4 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik emulgatora —
3 Device name llos$¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartosé/Value |Jedn.| 6
7 Medium Emulgator *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/ FV kPag| 7|
8| Gestosc¢/Density 900 1,29 kg/m” Temp.oblicz/Design temp 80 °C | 8
9 | Lepkosé/viscosity 200 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres atm. kPag| 9 |
10 Przeptyw/Flow 30,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 20 °C |10
11 Serw. Kwasny Uwaga *1 - Cisn proby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. Tak - MDMT °c |12
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn. Lokalizacja wezownicy/Coil NIE - |15
16 Srednica/Diameter 400 mm Typ - - |16
17 Wysokos¢é/Hight (TL-TL) 500 mm Cisn. Oblicz./Design pres - barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. - oC |18
19| Pojemno$¢é nom./Nom. volume 0,06 m° Cisn.pracy/Operating pres - barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp - oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) w(g dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. - m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia - mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg |23
24| Grubos$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm QOdstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N TIN |27
28 Izolacja/Insulation H30 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator T T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type HOLD - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm |31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przektadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shelll STAL KWASOODPORNA (8), (9) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |38
39 Dennica/Base plate] STAL KWASOODPORNA (8), (9) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
4 Szyjki kroécow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroccow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wiréw/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtdwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. HOLD Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kr6écéw/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60|
161{1) Emulgator: Emulsamine 60 lub Teramin E2/3 (ICSO Chem.Prod.), toksyczny, patrz karta charakterystyki subst. | 61]
62(2) - |3) Dno elipsoidalne 4) Min. Grubos$¢ wg EN 14015. 62|
|63[5) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie  63]
64| udarnosci wg EN 14015. 6) usunieta  64]
65/7) Wymagane atesty materiatowe. 8) 1.4301/1.4401/1.4404 65
66[9) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66|
67 odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID]| PR-2B-102 68
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark Il./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |[WYLOT EMULGATOR 40 PN16 11 RF Kréciec dolny | 3
4 K2 1 EN 1092-1 [WLOT/WYLOT OPARY 20 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 6
7 7
8 8
9 9
10 10
11 1
12 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 12
13| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 13
14 L1 1 EN 1092-1 [LG 25 PN40 11 RF Scianka zb. |14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 Wiazy / Manhole 21
22| Ozn./Mark | llos¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 22
23 23
24 24
25 25
26 Rysunek / Drawing: 26
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 2B-V5 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu . Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik kwasu —
3 Device hame llos$¢é sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Warto$¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Kwas *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/ FV kPag| 7|
8| Gestosc/Density 1700 1,29 kg/m” Temp.oblicz/Design temp 80 °C | 8
9 | Lepkos$c¢/viscosity 1-10 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres atm. kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 12,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 20 °C [19]
11 Serw. Kwasny Uwaga 1 - Cisn proby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. Tak - MDMT °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartosé/Value Jedn. Lokalizacja wezownicy/Coil NIE - |15
16 Srednica/Diameter 400 mm Typ - - |16
17 Wysokos¢é/Hight (TL-TL) 500 mm Cisn. Oblicz./Design pres - barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. - oC |18
19| Pojemnosé nom./Nom. volume 0,06 m° Cisn.pracy/Operating pres - barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp - oC |20
21| Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) w(g dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. - m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating JW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia - mm |22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg [23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspbétczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N TIN |27
28 Izolacja/lnsulation NIE mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type N - |30
31 Predko$¢ mieszadta/Agitator speed N rom | 31
32 Silnik / Motor N kW |32
33 Przekiadnia / Gearbox N - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Plaszcz/Shell] STAL KWASOODPORNA (7), (8) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (7), (8) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil] STAL KWASOODPORNA (7), (8) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (7), (8) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
M Szyjki kr6éécow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kro¢cow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (7), (8) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wiazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60{Uwagi / Notes: 60
E 1) Kwas ortofosforowy V, H3PQO,, toksyczny, patrz karta charakterystyki substancji. E
62]12) Dno elipsoidalne |3) Min. Grubos$¢ wg EN 14015. 62|
63]4) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie 63
64 udarnosci wg EN 14015. 5) Wymagane atesty materiatowe.  64]
65[6) usunieta 7) 1.4301/1.4401/1.4404, HDPE lub inny materiat - do okres$lenia przez Dostawce 65
66|8) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66|
67 odpornym na media i warunki wewngtrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID| PR-2B-102 68
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[BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |[WYLOT KWASU 15 PN16 11 RF Krociec dolny | 3
4 K2 1 EN 1092-1 |[WLOT/WYLOT OPARY 15 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 RF Zaslepiony 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 RF Zaslepiony 6
7 7
8 8
9 9
10 10
11 1"
12 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 12
13| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 13
14 L1 1 EN 1092-1 LSLL 25 PN40 11 RF Scianka zb. |14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 Wiazy / Manhole 21
22| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 22
23 23
24 24
25 25
26 Rysunek / Drawing: 26
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 2B-C1 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
| 2| Nazwa aparatu Homogenizator roztworu Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
3 Device name wodnego llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Warto$¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium| Roztwér wodny *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/ FV kPag| 7|
8| Gestosc/Density 1000 1,29 kg/m” Temp.oblicz/Design temp 110 °C | 8
9 | Lepkos$c¢/viscosity 1-10 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 5 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 700,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 40 °C [19]
11 Serw. Kwasny Uwaga 1 - Cisn proby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. Tak - MDMT °c 12|
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartosé/Value Jedn. Lokalizacja wezownicy/Coil Zewnetrzna - |15
16 Srednica/Diameter 500 mm Typ Plaszcz *2) - |16
17 Wysokos¢é/Hight (TL-TL) 800 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 120 oC |18
19| Pojemnosé nom./Nom. volume 0,16 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp 90 oC |20
21| Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.| Caty ptaszcz/Jacket] m? |21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating JW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia mm |22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg [23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspbétczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N TIN |27
28 Izolacja/lnsulation H 70 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type TAK *3) - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekiadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Plaszcz/Shell] STAL KWASOODPORNA (8), (9) Sruby/Screws|] STAL KWASOODPORNA (8), (9) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil] STAL KWASOODPORNA (8), (9) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
M Szyjki kr6éécow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kro¢cow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker TAK 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wiazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
161]1) Kwasny roztwér wodny (H3PO4) + emulgator kationowy (pochodne amin ttuszczowych), nanowtékna polimerowe. | 61]
| 62]2) Szczegoty ptaszcza z kierownicg do potwierdzenia u dostawcy. 3) Ustali¢ przegrody z dostawca mieszadta. 62
63]4) Min. Grubos$¢ wg EN 14015. 5) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub 63
64| dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie udarnosci wg EN 14015. 6) usunieta | 64
65/7) Wymagane atesty materiatowe. 8)1.4301/1.4401/1.4404 65
66|9) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66|
67 odpornym na media i warunki wewngtrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID| PR-2B-101 68
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[BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT NANOWLOKIEN 15 PN16 11 RF Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WYLOT ROZTW. WODN. | 25 PN16 11 RF Kréciec dolny | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WLOT AZOTU 15 PN16 11/05 RF Pokrywa goérna | 5
6 K4 1 EN 1092-1 [WYLOT OPAROW 15 PN16 11/05 RF Pokrywa goéna | 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WLOT WODY PROC. 15 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |WLOT EMULGATORA 15 PN16 11 RF Pokrywa gorna | 8
9 K7 1 EN 1092-1 [ZAWOR ODDECH. /HOLD HOLD | PN16 11 RF Pokrywa goérna | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |MIESZADLO / HOLD HOLD PN16 11/05 RF Pokrywa gérna | 10
11 K9 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEW. 15 PN16 11 RF Ptaszcz grzew. | 11
12| K10 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEW. 15 PN16 11 RF Plaszcz grzew. | 12
13] K11 1 EN 1092-1 |WLOT KWASU 15 PN16 11 RF Pokrywa goérna | 13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony 14
15| K13 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony 15
16| K14 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony 16
17 Krocéce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 17
18| Ozn./Mark | llos¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19 T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN40 11 RF W zbiorniku | 19
20 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 RF 48,3x5 20
21 L1 1 EN 1092-1 |LG 25 PN40 11 RF Scianka zb. |21
22 P1 1 EN 1092-1 |PG 50/HOLD| PN40 11 RF Pokrywa goérna |22
23 23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26 26
27 27
28 Rysunek / Drawing: 28
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[BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 3A-V1 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik roztworu wodnego —
3 Device name llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium| Roztwér wodny *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres -5/45 kPag| 7|
8 | Gestos¢/Density 1000 1,29 kg/m’ Temp.oblicz/Design temp 110 °C | 8
9 | Lepko$civiscosity 1 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres atm. kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 700,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 40 °C |[10]
11 Serw. Kwasny Uwaga 1 - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT °c [12]
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll Zewnetrzna - |15
16 Srednica/Diameter 1000 mm Typ Plaszcz *2) - |16
17 Wysoko$¢/Hight (TL-TL) 1500 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 120 oC |18
19| Pojemno$é nom./Nom. volume 1,2 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m? Temp.pracy/Operating temp 90 oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf.| Caty ptaszcz/Jacket| m? |21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm QOdstojnik/Stirrer N T/IN |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H 70 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator N T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type TAK *3) - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Plaszcz/Shell] STAL KWASOODPORNA (8), (9) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
41 Szyjki kro¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroccow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker TAK 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie Sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kolnierze kroécow/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: | 60
61{1) Kwasny roztwér wodny + emulgator kationowy (pochodne amin tluszczowych), nanowtdkna polimerowe. | 61)
|62|2) Szczegotly ptaszcza z kierownicg do potwierdzenia u dostawcy. 3) Ustali¢ przegrody z dostawcg mieszadta. | 62]
63 4) Min. Grubos¢ wg EN 14015. 5) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub | 63
[64]  dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie udarnosci wg EN 14015. 6) usunieta | 641
[65/7) Wymagane atesty materiatowe. 8)1.4301/1.4401/1.4404  65]
66|9) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66
67 odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID]| PR-3A-101 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT ROZTW. WODN.I 15 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WYLOT ROZTW. WODN. Il 25 PN16 11 RF Kréciec dolny | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WLOT WODA PROC. HOLD PN16 11 RF Pokrywa gérna | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |WLOT EMULSJA HOLD PN16 11 RF Pokrywa gérna | 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WLOT KWAS HOLD | PN16 11 RF Pokrywa goérna | 7
8 K6 1 EN 1092-1 |WLOT AZOTU 15 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 8
9 K7 1 EN 1092-1 |ZAWOR ODDECH. / HOLD HOLD | PN16 11 RF Pokrywa gérna | 9
10 K8 1 EN 1092-1 |MIESZADLO / HOLD HOLD PN16 11/05 RF Pokrywa gérna |10
11 K9 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEW. 32 PN16 11 RF Ptaszcz grzew. | 11
12| K10 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEW. 32 PN16 11 RF Plaszcz grzew. |12
13| K11 1 EN 1092-1 |WYLOT OPAROW 15 PN16 11/05 RF Pokrywa gorna |13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony |14
15| K13 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zas$lepiony |15
16| K14 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD PN16 11/05 RF Zaslepiony |16
17 Krocce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 17
18| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19|T1 1 EN 1092-1 |TG 32 PN40 11 RF W zbiorniku 19
20|T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 RF 48,3x5 20
21|L1 1 EN 1092-1 [LG 25 PN40 11 RF Scianka zb. 21
22|P1 1 EN 1092-1 |PG 50/HOLD| PN40 11 RF Pokrywa gorn | 22
23 23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26|W1 1 EN 1092-1 |WLAZ/MIESZADLO HOLD | PN16 | 11/05 RF Pokrywa gorna [ 26
27 27
28 Rysunek / Drawing: 28
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[BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 3A-V2 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
2 Nazwa aparatu S . . Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
] . Zbiornik uptynniacza 1*) —
3 Device name llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Uptynniacz *1) Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/ FV kPag| 7|
8 | Gestos¢/Density 800 1,29 kg/m’ Temp.oblicz/Design temp 80 °C | 8
9 | Lepkos$c/viscosity 1,6 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres atm. kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 40,0 kg/h Temp.pracy/Operating temp 20 °C |[10]
11 Serw. Kwasny Uwaga 1 - Cisn préby/Hydr.test pres kPag| 11
12 Czyn. Koroz. TAK, *1) - MDMT °c [12]
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartos¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coll NIE - |15
16 Srednica/Diameter 400 mm Typ - - |16
17 Wysoko$¢/Hight (TL-TL) 500 mm Cisn. Oblicz./Design pres - barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. - oC |18
19| Pojemno$é nom./Nom. volume 0,06 m° Cisn.pracy/Operating pres - barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m? Temp.pracy/Operating temp - oC |20
21 | Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. - m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia - mm | 22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight - kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm QOdstojnik/Stirrer N T/IN |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating TAK *2) T/N |27
28 Izolacja/Insulation H 40 mm | Temp. Grzania/Heating temp 40 oC |28
29 Mieszadto/Agitator NIE T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type HOLD - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekfadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shell]| STAL KWASOODPORNA (8), (9) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil| STAL KWASOODPORNA (8), (9) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
41 Szyjki kro¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroccow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (8), (9) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie Sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kolnierze kroécow/Flanges EN 1092-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: | 60
161{1) Uptynniacz: Teraflux E, patrz karta charakterystyki substanciji. | 61]
62[2) Ogrzewanie: przewdd lub tasma grzejna. 4) Min. Grubos$¢ wg EN 14015. 62
63[5) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub 63
[64]  dobrane zgodnie z wymaganiami odno$nie udarnosci wg EN 14015. | 64]
65/6) usunieta 7) Wymagane atesty materiatowe.  8) 1.4301/1.4401/1.4404 65
66|9) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej, z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, 66
66 odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
66 Numer schematu P&ID]| PR-3A-102 68
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark Il./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |[WYLOT UPLYNNIACZA 40 PN16 11 RF Krdciec dolny 3
4 K2 1 EN 1092-1 [WLOT/WYLOT OPARY 20 PN16 11 RF Pokrywa gérna | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 RF Zaslepiony 6
7 7
8 8
9 9
10 Krééce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 10
11| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 11
12 L1 1 EN 1092-1 [LG 25 PN40 11 RF Scianka zb. |12
13 13
14 14
15 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 Wiazy / Manhole 21
22| Ozn./Mark | llo$¢é/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type Przylga/Face Uwagi/Notes 22
23 23
24 24
25 25
26 Rysunek / Drawing: 26
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 3A-V3 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
| 2| Nazwa aparatu Zbiornik produktu Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
3 Device nhame Emulsja Asfaltowa llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas [Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Emulsja asfaltowa Opary - Cisn. oblicz./Design pres 4,5/-0,5 kPag| 7|
8| Gestos¢/Density 900-1000 1 kg/m” Temp.oblicz/Design temp 110 °C |8
9 | Lepkos$c¢/viscosity 1-1000 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 40-75 °C [19]
11 Serw. Kwasny NIE - Cisn préby/Hydr.test pres barG| 11
12 Czyn. Koroz. TAK - MDMT -25 °C |12
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartosé/Value Jedn. Lokalizacja wezownicy/Coll Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 180 oC |18
19| Pojemnosé nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m* Temp.pracy/Operating temp 130 oC |20
21| Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) w(g dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. 12 m2 21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating JW. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 *1) mm |22
23| Masa w czasie préby wod./Total weight full water jw. kg Masa wezownicy/Weight kg |23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25| Grubos$¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm Odstojnik/Stirrer N T/N |26
27| Wspétczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/IN |27
28 Izolacja/Insulation H 90 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator TAK T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type HOLD - |30
31 Predkos$¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm | 31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przekiadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shelll STAL KWASOODPORNA (10) (11) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (10) | 37
38 Odstojnik/Settler - WeZzownica/Coil] STAL KWASOODPORNA (10) | 38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (10) (11) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
M Szyjki kr6é¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kro¢coéw/Flanges| STAL KWASOODPORNA (10) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wirow/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wtazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load| EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie sniegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kro¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢céw/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
60| Uwagi / Notes: 60
[61]1) Szczegoty wezownicy do potwierdzenia z dostawcy. | 61]
62]2) Emulsja: Kwasny roztwor wodny + asfalt + emulgator kationowy (pochodne amin tluszczowych) + uptynniacz 62}
63]  (mieszanina weglowodoréw aromatycznych C9 i izopropanolu). 4) Min. Grubos¢ wg EN 14015. 63
6415) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie | 64]
|65 udarnosci wg EN 14015. 6) Strefa na wiatr.  7) Wymagane atesty materiatowe. 8) Wg producenta 65|
66/9) Brak pary na instalacji  10)1.4301/1.4401/1.4404  11) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej 66
67 z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID| PR-3A-102 68
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/BPTech)/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark I./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT EM. ASF. Z NANOWL. 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WYLOT EMULSJI ASF. 150 PN16 11 B1 Sciankazb. | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |[WYLOT OPAROW 80 PN16 11 B1 Pokrywa gérna | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WLOT EMULSJI ASF. 50 PN16 11 B1 Na dno zb. 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD | PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEW. 40 PN16 11 B1 Sciankazb. |9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEW. 40 PN16 11 B1 Scianka zb. |10
11 11
12| K10 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Scianka zb. [12
13| K11 1 EN 1092-1 |WYLOT EMULSJI ASF. 80 PN16 11 B1 Scianka zb. |13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |14
15 K13 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |15
16 K14 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa gorna | 16
17 Krocce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 17
18| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19 T1 1 EN 10921 [TG 32 PN16 11 B1 Scianka zb. [19
20 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 20
21 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa goérna | 21
22 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |22
23 L3 1 EN 1092-1 |LSLL 50 PN40 11 B1 Scianka zb. |23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26 W1 1 EN 1092-1 |WtAZ 600 PN6 |UWAGAS B1 Zaslepiony |26
271 W2 1 EN 1092-1 |WLAZ / MIESZADLO HOLD PN6 |UWAGA38 B1 Scianka zb. |27
28] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGAS B1 Zaslepiony |28
29 Rysunek / Drawing: 29
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu/Device No. 3A-V4 Typ/Type Zbiornik / Vessel 1
| 2| Nazwa aparatu Zbiornik produktu Orientacja/Orientation Pionowy / Vertical 2
3 Device name Emulsja Asfaltowa llos¢ sztuk 1 3
4 4
5 Informacje o medium / Medium Info. Parametry projektowe / Design conditions 5
6 Faza/Phase Ciecz/Liquid Gaz/Gas |Jedn. Parametr/Parameter| Wartos¢/Value |Jedn.| 6
7 Medium Emulsja asfaltowa Opary - Cisn. oblicz./Design pres 45/-0,5 kPag| 7
8 | Gestosé/Density 900-1000 1 kg/m® Temp.oblicz/Design temp 110 °C | 8]
9 | Lepkosc/viscosity 1-1000 0,02 cP Cisn.pracy/Operating pres 1 kPag| 9|
10 Przeptyw/Flow 30.000 kg/h Temp.pracy/Operating temp 40-75 °c |10
11 Serw. Kwasny NIE - Cién préby/Hydr.test pres barG| 11
12 Czyn. Koroz. TAK - MDMT -25 °C |12
13 13
14| Wymiary, masy i grubosci / Dimensions and weights Parametry wezownicy / Coil specifications 14
15 Parametr/Parameter Wartosc¢/Value Jedn.| Lokalizacja wezownicy/Coil Na dnie zb. - |15
16 Srednica/Diameter 3600 mm Typ Ptaska *1) - |16
17 Wysokos¢/Hight (TL-TL) 4300 mm Cisn. Oblicz./Design pres 10 barG| 17
18 Temp. oblicz./Design temp. 180 oC |18
19| Pojemno$¢ nom./Nom. volume 40,0 m° Cisn.pracy/Operating pres 5 barG| 19
20 Pow. malowania/ Paint. Surf. wg dostawcy m° Temp.pracy/Operating temp 130 oC |20
21| Masa aparatu pustego/Errection weight (shipping) wg dostawcy kg Pow. Grzew./Heating surf. 12 m? |21
22| Masa w czasie pracy/Tot. weight operating jw. kg | Sr. Wezownicy/Coil pipe dia 50 *1) mm |22
23| Masa w czasie proby wod./Total weight full water jW_ kg Masa weiownicy/Weight kg 23
24| Grubo$¢ ptaszcza/Shell thickness UWAGA 4 mm Wyposazenie dodatkowe / Other 24
25|Grubos¢ dennic/Bottoms thickness UWAGA 4 mm Demister N T/N |25
26| Naddatek na korozje/Corrosion allowance - mm Odstojnik/Stirrer N TIN |26
27| Wspotczynnik spoiny/Weld factor 0,85 - Ogrzew. el./El. heating N T/N |27
28 Izolacja/Insulation H 90 mm | Temp. Grzania/Heating temp N oC |28
29 Mieszadto/Agitator TAK T/N |29
30 Typ mieszadta/Agitator type HOLD - |30
31 Predkos¢ mieszadta/Agitator speed HOLD rpm |31
32 Silnik / Motor HOLD kW |32
33 Przektadnia / Gearbox HOLD - |33
34 34
35 35
36 Specyfikacja materiatowa / Material specification 36
37 Ptaszcz/Shell| STAL KWASOODPORNA (10) (11) Sruby/Screws| STAL KWASOODPORNA (10) | 37
38 Odstojnik/Settler - Wezownica/Coil| STAL KWASOODPORNA (10) |38
39 Dennica/Base plate| STAL KWASOODPORNA (10) (11) 39
40 Podpory/Support HOLD 40
41 Szyjki kro¢cow/Nozzle neck - 41
42 Kotnierze kroccow/Flanges| STAL KWASOODPORNA (10) 42
43 Uszczelki/Seals SPIRALNIE ZWIJANE 43
44 44
45 Przepisy i standardy / Requirements and standards 45
46 Przepisy projektowe/Inspections EN 13445-3 Wspor.platf/drabin/Lad/Platf. brack. HOLD 46
47 Autoryzow. Insp./Inspection authority HOLD tamacz wiréw/Vortex breaker NIE 47
48| Grup/kat/mod/Stress relieving wg PED2014/68/EU HOLD Zuraw pokrywy wiazu/crew of manh.plate HOLD 48
49| Grupa bad wg/Chem. Anal. acc. PN-EN 13445-5 3b Kotnierze gtéwne/Main flanges HOLD 49
50 Spec. techn./Technical specification HOLD Izolacja/lsulation TAK 50
51 Dodatk. wymagania/Add. requirements - Podpory/Support TAK 51
52 Obcigzenie wiatrem/Wind load|EN 1991-4(UWAGA 6)| Wsporniki izolacji/ Isulation support NIE 52
53 Obcigzenie $niegiem/snow load EN 1991-3 Zacisk uziem./Grounding clamp TAK, 2x 53
54 Zabezp.Antykor./wew./Anticor.Protec./int. WG STD. ? Uszy do podnosz./Lifting ears HOLD 54
55 Tolerancje/Tolerances E 13445-4 Obcigz. kré¢cow/Nozzle loading TAK (HOLD) 55
56 Kotnierze kré¢cow/Flanges EN 1092-1 Stojaki na dachu pod pomost TAK 56
57 Uszczelki/Seals EN 1514-1 Tabliczka firmowa/Name plate TAK 57
58 Sruby i nakretki/Bolting EN 20898-1 58
59 59
| 60(Uwagi / Notes: | 60)
61]1) Szczegdty wezownicy do potwierdzenia z dostawcsy. | 61]
62|2) Emulsja: Kwasny roztwér wodny + asfalt + emulgator kationowy (pochodne amin ttuszczowych) + uptynniacz 62|
63|  (mieszanina weglowodoréw aromatycznych C9 i izopropanolu). 4) Min. Grubos¢ wg EN 14015. 63
64]5) Materiaty z wymagang udarnoscig zbadang w temp. M.D.M.T. lub dobrane zgodnie z wymaganiami odnosnie | 64]
65| udarnosci wg EN 14015.  6) Strefa nawiatr. ~ 7) Wymagane atesty materiatowe. 8) Wg producenta  65]
66/9) Brak pary na instalacji  10)1.4301/1.4401/1.4404 11) Dopuszcza sie wykonanie ze stali weglowej 66|
67 z wytozeniem/malowaniem wewnetrznym, odpornym na media i warunki wewnatrz aparatu 67
68 Numer schematu P&ID| PR-3A-102 68
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Krééce technologiczne / Process Nozzles 1
2 | Ozn./Mark IL./Qty Norma/Nozzle td. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 2
3 K1 1 EN 1092-1 |WLOT EM. ASF. Z NANOWL. 40 PN16 11 B1 Na dno zb. 3
4 K2 1 EN 1092-1 |WYLOT EMULSJI ASF. 150 PN16 11 B1 Scianka zb. | 4
5 K3 1 EN 1092-1 |WYLOT OPAROW 80 PN16 11 B1 Pokrywa gorna | 5
6 K4 1 EN 1092-1 |REZERWA 15 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 6
7 K5 1 EN 1092-1 |WLOT EMULSJI ASF. 50 PN16 11 B1 Na dno zb. 7
8 K6 1 EN 1092-1 |REZERWA HOLD | PN16 11/05 B1 Zaslepiony 8
9 K7 1 EN 1092-1 |WLOT MEDIUM GRZEW. 40 PN16 11 B1 Sciankazb. |9
10 K8 1 EN 1092-1 |WYLOT MEDIUM GRZEW. 40 PN16 11 B1 Scianka zb. |10
11 11
12| K10 1 EN 1092-1 |RESZTKOWANIE 50 PN16 11 B1 Scianka zb. |12
13| K11 1 EN 1092-1 |WYLOT EMULSJI ASF. 80 PN16 11 B1 Scianka zb. |13
14 K12 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 14
15| K13 1 EN 1092-1 |REZERWA 50 PN16 11/05 B1 Zaslepiony 15
16| K14 1 EN 1092-1 |LT 100 PN16 11 B1 Pokrywa gérna | 16
17 Kroc¢ce pomiarowe / Instrumentation Nozzles 17
18] Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 18
19 T1 1 EN 10921 |TG 32 PN16 11 B1 Scianka zb. |19
20 T2 1 EN 1092-1 |TE 40 PN16 11 B1 48,3x5 20
21 L1 1 EN 1092-1 |LSHH 50 PN16 11 B1 Pokrywa gérna | 21
22 L2 1 EN 1092-1 |REZERWA 100 PN16 11/05 B1 Zaslepiony |22
23 L3 1 EN 1092-1 |LSLL 50 PN40 11 B1 Scianka zb. |23
24 Wiazy / Manhole 24
25| Ozn./Mark | llo$¢/Qty | Norma/Nozzle std. Przeznaczenie/Service DN Klasa/Class| Typ/Type | Przylga/Face Uwagi/Notes 25
26| W1 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGAS8 B1 Zaslepiony |26
271 W2 1 EN 1092-1 |WLAZ / MIESZADLO HOLD PN6 |UWAGA 8 B1 Scianka zb. |27
28] W3 1 EN 1092-1 |WLAZ 600 PN6 |UWAGAS8 B1 Zaslepiony |28
29] Rysunek / Drawing: 29
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/BPTech]/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1| Numer aparatu 4A-V5A Typ Vessel 1
2| Nazwa aparatu Naczynie wzbiorcze wody grzewczej Orientacja Pionowa (V) 2
3 3
4 Informacje o medium Parametry projektowe-zbiornik 4
5 Faza Ciecz Para/Gaz Jedn. Parametr Wartos¢ Jedn. |5
6 | Nazwa medium Woda CO - Cisn. obliczeniowe MIN / MAX 6 barG |6
7 Gestosé 960-977 kg/m3 Temp. obliczeniowa MIN / MAX 5/+120 °c 7
8 Lepkosé 0,3-0,4 cP Cisnienie pracy 2 barG |8
9 Przeptyw - kg/h Temperatura pracy 70 - 90 °C 9
10 Serwis kwasny nie - Cisnienie proby barG |10
11 Czynnik koroz. nie - M.AW.P. barG |11
12 12
13 Wymiary, masy i grubosci Parametry ptaszcza chlodzgcego 13
14 Parametr Wartos¢ Jedn. Lokalizacja - - 14
15 Pojemno$é TL-TL 0,025 *1) m° Cisn. obliczeni. MIN / MAX = barG |15
16 Srednica 280 *1) mm Temp. obliczeni. MIN / MAX - °C |16
17| Diugos$¢ czesci walcowej 465 *1) mm Cisnienie pracy - barG |17
18| Powierzchnia malowania - m’ Temperatura pracy - °c 18
19 Masa aparatu pustego - kg Powierzchnia grzewcza - m? 19
20 Masa w czasie pracy - kg Wyposazenie dodatkowe 20
21| Masa w czasie proby wod. - kg MEMBRANA TAK T/IN |21
22 Grubos¢ ptaszcza - mm Odstojnik - TN |22
23 Grubos$¢ dennic - mm Mieszadto - T/IN |23
24 Naddatek na korozje - mm Ogrzewanie el. - TIN |24
25 Wspotczynnik spoiny - - Izolacja - T/IN |25
26 Izolacja, typ / grubos¢ NIE mm Ptaszcz chlodzacy 26
27 Srednica Buta - mm Medium chtodnicze - - 27
28 Dtugos¢ Buta - mm Toksycznosé - 28
29 Zapalnos¢ - 29
30 Niebezp. wybuchu - 30
31 31
32 Specyfikacja materiatlowa 32
33 Ptaszcz Stal weglowa Sruby 33
34 Odstojnik Wezownica 34
35 Dennica 35
36 Podpory 36
37 Szyjki kroécow 37
38 Kotnierze kro¢cow 38
39 Uszczelki 39
40 40
41 Przepisy i standardy 41
42 Przepisy projektowe Wsporniki platform/drabin - 42
43 Autoryzowany inspektor tamacz wiréw - 43
44 Ji/Stress relieving wg PED2014/68/EU Zuraw pokrywy wiazu - 44
45 Grupa badan wg PN-EN 13445-5 Kotnierze gtéwne 45
46 Specyfikacja techniczna Izolacja 46
47 Dodatkowe wymagania Podpory - 47
48 Obcigzenie wiatrem Wsporniki izolacji - 48
49 Obcigzenie $niegiem Zacisk uziemiajgcy 49
50| Zabezpieczenie antykorozyjne/wew. Uszy do podnoszenia - 50
51 Tolerancje Obcigzenia kréccow - 51
52 Kotnierze kré6écow Tabliczka firmowa 52
53 Uszczelki kroécow 53
54 Sruby i nakretki 54
55 55
| 56| Uwagi: | 56|
57|(1) Do zweryfikowania przez dostawce naczynia, w ramach projektu instalacji CO. | 57|
58|](2) Aparat moze wymagac¢ dodatkowego zbiornika- schtadzacza (patrze aparat 4A-V5B) 58]
59|(3) Zawor odpowietrzajgcy oraz membrana w zakresie dostawy. 59
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/BPTech|/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1| Numer aparatu| 4A-V5A | 1
2 Krééce technologiczne 2
3|Oznacz.| llos¢ Norma Przeznaczenie Przytagcze | Klasa Typ Przylga Uwagi 3
4 4
5 5
6 6
7 7
8 8
9 9
10 10
11 11
12 12
13 13
14 Krééce pomiarowe 14
15| Oznacz.| llos¢ Norma Przeznaczenie Przytgcze | Klasa Typ Przylga Uwagi 15
16 16
17 17
18 18
19 19
20 20
21 Wiazy 21
22| Oznacz.| llosc¢ Norma Przeznaczenie Przytacze | Klasa | Typ | Przylga Uwagi 22
23 23
24 24
25 25
26| 26]
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/BPTech/

SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1 Numer aparatu 4A-V5B Typ Vessel 1
2| Nazwa aparatu| Zbiornik schtadzajacy wody grzewczej Orientacja Pionowa (V) 2
3 3
4 Informacje o medium Parametry projektowe-zbiornik 4
5 Faza Ciecz Para/Gaz Jedn. Parametr Wartos¢ Jedn. |5
6 Nazwa medium Woda CO - Cién. obliczeniowe MIN / MAX 6 barG |6
7 Gestosc 960-977 kq/m3 Temp. obliczeniowa MIN / MAX 5/+120 °C 7
8 Lepkosé 0,3-0,4 cP Cisnienie pracy 2 barG |8
9 Przeptyw - kg/h Temperatura pracy 70 - 90 °C 9
10 Serwis kwasny nie - Cisnienie proby barG |10
11 Czynnik koroz. nie - M.A.W.P. barG |11
12 12
13 Wymiary, masy i grubosci Parametry ptaszcza chtodzacego 13
14 Parametr Wartos¢ Jedn. Lokalizacja - - 14
15 Pojemnos¢ TL-TL 0,006 *1) m’ Cisn. obliczeni. MIN / MAX - barG |15
16 Srednica 206 *1) mm Temp. obliczeni. MIN / MAX - °c 16
17| Diugos¢ czesci walcowej 244 *1) mm Cisnienie pracy - barG |17
18 Powierzchnia malowania - m* Temperatura pracy - °C 18
19 Masa aparatu pustego - kg Powierzchnia grzewcza - m> 19
20 Masa w czasie pracy - kg Wyposazenie dodatkowe 20
21| Masa w czasie proby wod. - kg MEMBRANA - TN |21
22 Grubos¢ ptaszcza - mm Odstojnik - TIN |22
23 Grubos$¢ dennic - mm Mieszadio - TIN |23
24 Naddatek na korozje - mm Ogrzewanie el. - TIN |24
25 Wspodtczynnik spoiny - - Izolacja - TIN |25
26 Izolacja, typ / grubos¢ NIE mm Ptaszcz chlodzac 26
27 Srednica Buta - mm Medium chtodnicze - - 27
28 Dtugos¢é Buta - mm Toksycznosé - 28
29 Zapalnos¢ - 29
30 Niebezp. wybuchu - 30
31 31
32 Specyfikacja materialowa 32
33 Ptaszcz Stal weglowa Sruby 33
34 Odstojnik Wezownica 34
35 Dennica 35
36 Podpory 36
37 Szyjki kroécow 37
38 Kotnierze kroécow 38
39 Uszczelki 39
40 40
41 Przepisy i standardy 41
42 Przepisy projektowe Wsporniki platform/drabin - 42
43 Autoryzowany inspektor tamacz wiréw - 43
44/Stress relieving wg PED2014/68/EU Zuraw pokrywy wtazu - 44
45 Grupa badan wg PN-EN 13445-5 Kotnierze gtéwne 45
46 Specyfikacja techniczna Izolacja 46
47 Dodatkowe wymagania Podpory - 47
48 Obcigzenie wiatrem Wsporniki izolacji - 48
49 Obcigzenie $niegiem Zacisk uziemiajgcy 49
50| Zabezpieczenie antykorozyjne/wew. Uszy do podnoszenia - 50
51 Tolerancje Obcigzenia kréccow - 51
52 Kotnierze kro¢cow Tabliczka firmowa 52
53 Uszczelki kr6écow 53
54 Sruby i nakretki 54
55 55
| 56| Uwagi: | 56
57((1) Do zweryfikowania przez dostawce naczynia, w ramach projektu instalacji CO. | 57
58((2) 58
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SPECYFIKACJA PROCESOWA / PROCES SPECIFICATION

ZBIORNIK / VESSEL
1] Numer aparatu| 4A-V5B 1
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5 5
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7 7
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11 11
12 12
13 13
14 Krééce pomiarowe 14
15| Oznacz.| llos¢ Norma Przeznaczenie Przytacze Klasa Typ Przylga Uwagi 15
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17 17
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21 Wiazy 21
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